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1.  Nayttétutkinnot

1.1  Nayttotutkintojen jarjestdminen

Opetushallituksen asettamat, tyonantajien, tyontekijoiden, opettajien ja tarvit-
taessa itsendisten ammatinharjoittajien edustajista koostuvat tutkintotoimi-
kunnat vastaavat niyttotutkintojen jarjestimisestd ja valvonnasta sekid antavat
tutkintotodistukset. Tutkintotoimikunnat tekevit sopimuksen niyttotutkin-
tojen jarjestimisestd koulutuksen jirjestdjien ja tarvittaessa muiden yhteisdjen
ja sditididen kanssa. Nayttotutkintoja ei saa jirjestdd ilman voimassa olevaa,
tutkintotoimikunnan kanssa solmittua jirjestimissopimusta.

1.2  Ndayttétutkinnon suorittaminen

Nayttotutkinto  suoritetaan osoittamalla  hyviksytysti tutkinnon perusteissa
vaadittu osaaminen tutkintotilaisuuksissa kidytinnon tyodssd ja toiminnassa.
Jokainen tutkinnon osa on arvioitava erikseen. Arvioinnin tekevit tydonanta-
jien, tyontekijoiden ja opetusalan edustajat yhdessd. Aloilla, joilla itsendinen
ammatinharjoittaminen on tyypillistd, myos timi taho otetaan huomioon arvi-
oijien valinnassa. Lopullisen pditoksen arvioinnista tekee tutkintotoimikunta.
Tutkintotodistus voidaan antaa, kun kaikki tutkinnon suorittamiseksi ma4rityt
tutkinnon osat on suoritettu hyviksytysti.

1.3  Nayttotutkinnon perusteet

Tutkinnon perusteissa maddritellddn tutkintoon kuuluvat osat ja mahdolli-
sesti niistdi muodostuvat osaamisalat, tutkinnon muodostuminen, kussakin
tutkinnon osassa vaadittava ammattitaito, arvioinnin perusteet (arvioinnin
kohteet ja kriteerit) ja ammattitaidon osoittamistavat.

Tutkinnon osa muodostaa ammatin osa-alueen, joka voidaan erottaa luon-
nollisesta tyoprosessista itsendiseksi arvioitavaksi kokonaisuudeksi. Tutkinnon
osissa mdiritellyissi ammattitaitovaatimuksissa keskitytiin ammatin ydintoi-
mintoihin, toimintaprosessien hallintaan ja kyseessd olevan alan ammattikiy-
tantoihin. Niihin sisiltyvit myos tyoelimidssi yleisesti tarvittavat taidot, esimer-
kiksi sosiaaliset valmiudet.

Arvioinnin kohteet ja kriteerit on johdettu ammattitaitovaatimuksista. Arvi-
oinnin kohteilla ilmaistaan ne osaamisen alueet, joihin arvioinnissa kiinnite-
tidn erityistd huomiota. Kohteiden miirittiminen helpottaa myds ammatti-
taidon arviointia asianomaisesta tyotoiminnasta. Arvioinnin tulee kattaa kaikki



tutkinnon perusteissa midritellyt arvioinnin kohteet. Arvioinnin kriteerit
miirittelevit hyviksyttidvin suorituksen laadullisen ja méirillisen tason.

Ammattitaidon osoittamistavat sisiltivit tutkinnon suorittamiseen liittyvii
tarkentavia ohjeita. Ammattitaito osoitetaan piisidntoisesti todellisissa tyoteh-
tdvissd ja toimissa. Ammattitaidon osoittamistavat voivat sisdltid mm. ohjeita
siitd, kuinka tutkintosuoritusta voidaan tarvittaessa tdydentidd, jotta kaikki
ammattitaitovaatimukset tulevat kattavasti osoitetuiksi.

1.4  Henkilokohtaistaminen néytttutkinnossa

Henkilokohtaistamisesta Opetushallitus on antanut erillisen miiriyksen.

1.5 Ammattitaidon arviointi ndyttétutkinnossa

Ammattitaidon arvioinnissa tulee perusteellisesti ja huolellisesti tarkastella siti,
miten tutkinnon suorittaja on osoittanut osaavansa sen, miti tutkinnon perus-
teissa ko. tutkinnon osan ammattitaitovaatimuksissa edellytetidn. Arvioinnissa
kiytetddn tutkinnon perusteissa mddriteltyjd arviointikriteerejd. Arvioinnissa
tulee kayttdd monipuolisesti erilaisia ja ensisijaisesti laadullisia arviointime-
netelmid. Vain yhden menetelmin kiytolld ei vilttimitti saada luotettavaa
tulosta. Arvioinnissa otetaan huomioon ala- ja tutkintokohtaiset erityispiirteet
tutkinnon perusteiden mukaisesti. Mikili tutkinnon suorittajalla on luotet-
tavia selvityksid aikaisemmin osoitetusta osaamisesta, arvioijat arvioivat niiden
vastaavuuden ndyttotutkinnon perusteiden ammattitaitovaatimuksiin. Arvioijat
ehdottavat dokumentin tutkintotoimikunnalle tunnustettavaksi osaksi niytto-
tutkinnon suoritusta. Lopullisen pditoksen aiemmin osoitetun ja luotettavasti
selvitetyn osaamisen tunnustamisesta tekee tutkintotoimikunta.

Ammattitaidon arviointi on prosessi, jossa arviointiaineiston kerddmiselld ja
arvioinnin dokumentoinnilla on keskeinen merkitys. Tyoelimin sekid opetta-
jien edustajat tekevit kolmikantaisesti huolellisen ja monipuolisen arvioinnin.
Jokaisen tutkinnon suorittajan tulee selvisti saada tietoonsa arvioinnin perus-
teet. Tutkinnon suorittajalle on annettava mahdollisuus suoritustensa itsearvi-
ointiin. Néyttotutkinnon jirjestdjd laatii arvioinnin kohteena olevan tutkinnon
osan suorittamisesta arviointipoytikirjan, jonka arvioijat allekirjoittavat.
Tutkinnon suorittajalle timin jilkeen annettava palaute on osa hyvid arvioin-
tiprosessia. Lopullisen piidtoksen arvioinnista tekee tutkintotoimikunta.

10



Arvioijat

Tutkinnon suorittajan ammattitaitoa arvioivilla henkil6illd tulee olla hyvi
ammattitaito ko. niyttotutkinnon alalta. Tutkintotoimikunta ja niyttdtutkinnon
jarjestdja sopivat arvioijista ndyttotutkintojen jirjestimissopimuksessa.

Arvioinnin oikaisu

Tutkinnon suorittaja voi lainsdddinnon mukaisen midrdajan puitteissa pyytaa
arvioinnin oikaisua tutkintotoimikunnalta, jonka toimialaan ja -alueeseen
kyseessi oleva tutkinto kuuluu. Kirjallinen oikaisupyynt6 osoitetaan tutkinto-
toimikunnalle. Tutkintotoimikunta voi arvioijia kuultuaan velvoittaa toimitta-
maan uuden arvioinnin. Arviointia koskevasta oikaisuvaatimuksesta annettuun
tutkintotoimikunnan piditokseen ei voi hakea muutosta valittamalla.

1.6 Todistukset

Tutkintotodistuksen ja todistuksen tutkinnon osan tai osien suorittamisesta
antaa tutkintotoimikunta. Todistuksen valmistavaan koulutukseen osallistumi-
sesta antaa koulutuksen jirjestdjia. Opetushallitus on antanut miirdyksen todis-
tuksiin merkittivistd tiedoista.

Nayttotutkinnon osan tai osien suorittamisesta annetaan todistus silloin, kun
nayttotutkintoon osallistuva sitd pyytdd. Tutkintotodistuksen ja myos todis-
tuksen tutkinnon osan tai osien suorittamisesta allekirjoittavat tutkintotoimi-
kunnan edustaja ja niyttotutkinnon jirjestdjin edustaja.

Opetushallituksen hyviksymidin ammattikirjaan tehty merkintd nadyttotut-
kinnon suorittamisesta on tutkintotodistukseen rinnastettava todistus naytto-
tutkinnon suorittamisesta. Nayttotutkinnon jirjestdja hankkii ja allekirjoittaa
ammattikirjan. Ammattikirja on nayttotutkinnon suorittajalle maksullinen.

1.7  Nayttotutkintoon valmistava koulutus

Nayttotutkintoihin  osallistumiselle ei voida asettaa koulutukseen osallistu-
mista koskevia ennakkoehtoja. Pidsddntoisesti tutkinnot suoritetaan kuitenkin
valmistavan koulutuksen yhteydessi. Koulutuksen jirjestdjd padttdd nayttotut-
kintoon valmistavan koulutuksen sisdllostd ja jarjestimisestd tutkinnon perus-
teiden mukaisesti. Koulutus ja tutkintotilaisuudet on jisennettivd tutkinnon
osien mukaisesti. Nayttotutkintoon valmistavaan koulutukseen osallistuvalle
tulee osana koulutusta jirjestia mahdollisuus osallistua tutkintotilaisuuksiin ja
suorittaa nayttotutkinto.
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2. Rakennustuotealan ammattitutkinnon
muodostuminen

2.1 Rakennustuotealan ammattitutkinnossa osoitettava
osaaminen

Rakennustuotealan ammattitutkinnon perusteet sisdltavit kivipohjaisten
rakennustuotteiden valmistuksessa edellytettivit ammattitaitovaatimukset.
Koska tuotteita ja prosesseja on niin useita, on ammattitaitovaatimukset osin
jouduttu midrittimiin melko yleiselld tasolla. Rakennustuotealan ammattitut-
kinnon perusteet vaativatkin aina yrityskohtaisen kohdentamisen, jotta ala voi
hyodyntidi tutkinnon perusteita kehittdessdin henkildstonsi ammattitaitoa.

2.2  Tutkinnon osat ja tutkinnon muodostuminen

Rakennustuotealan ammattitutkinto muodostuu yhdesti pakollisesta tutkinnon
osasta, kahdesta osaamisalan tutkinnon osasta ja 64 valinnaisesta tutkinnon
osasta. Koko tutkinnon suorittaminen edellyttid pakollisen tutkinnon osan,
yhden osaamisalan tutkinnon osan ja kolmen valinnaisen tutkinnon osan
suorittamista. Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta tutkinnon
osaa, on merkitty *-merkilli.

Rakennustuotealan ammattitutkinnon osaamisalat ovat
e Betonituotteiden valmistus

e Keraamisten tuotteiden valmistus

e Kivipohjaisten rakennuseristeiden valmistus

e Kivipohjaisten rakennuslevyjen valmistus

e Perusmateriaalien valmistus

e Puristettujen rakennuskivien valmistus.
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RAKENNUSTUOTEALAN AMMATTITUTKINTO

Pakollinen osa

3.1 Talouden ja tydympdriston hallinta

Osaamisalan tutkinnon osat, joista valittava yksi

Betonituotteiden | Keraamisten | Kivipohjuisten raken- | Kivipohjaisten | Perus- Puristettujen

valmistuksen tuotteiden nuseristeiden valmis- | rakennuslevyjen | materiaalien | rakennuskivien

osaamisala valmistuksen | tuksen osaamisala | valmistuksen valmistuksen | valmistuksen
osaamisala osaamisala osaamisala osaamisala

3.2 3.3 3.3 3.3 3.3 Tuotannon- | 3.2

Materiaaliteknii- | Tuotannon- Tuotannonohjous jo | Tuotannonohjaus | ohjaus ja Materiaaliteknii-

kan hallinta ohjaus ja kdynnissapito ja kdynnissipito | kdynnisspito | kan hallinta
kdynnissipito

Valinnaiset tutkinnon osat, joista val
*-merkilld merkityt tutkinnon osat vastaavat laojuudeltaan kahta tutkinnon osaa

ittava kolme

Betonituotteiden | Keraamisten | Kivipohjaisten raken- | Kivipohjaisten | Perus- Puristettujen
valmistuksen tuotteiden nuseristeiden valmis- | rakennuslevyjen | materiaalien | rakennuskivien
osaamisala valmistuksen | tuksen osaamisala | valmistuksen valmistuksen | valmistuksen

osaamisala osaamisala osaamisala osaamisala
3.4 Betonimas- | 3.17 Massan | 3.23 Sulatus* 3.42 Seulonta, |3.48 Massan | 3.55 Massan
san valmistus(*) | valmistus * murskaus ja valmistus valmistus*

3.24 Kvidutus jauhatus*

3.5 Muottien 3.18 Puristus 3.49 Poltto 3.56 Muottien
valmistus jo ja muotoilu* | 3.25 Kerdiily 3.43 Massan tai kuivaus jo | kdsittely
kisittely™ valmistus™ jddhdytys*

3.19 Kuivatus* | 3.26 Karkaisu ja 3.57 Raudoi-
3.6 Muottien jddhdytys 3.44 Levyaihion |3.50 Seulonta | tustyd
varustelu 3.20 Rataus valmistus™ ja lajittelu™

3.27 Pinnoitus ja 3.58 Valu- tai
3.7Raudoitustyd™ | 3.21 Poltto™  |leikkaus 3.45 Kuivaus jo | 3.51 Murskaus. | puristuskoneiden
sahaus™ kaytto*

3.8 Raudoitteiden | 3.22 Purku ju | 3.28 Pakkaus jo 3.52 Voahdotus
esivalmistus ladonta™* tuotevalvonta™ 3.46 Pinnoitus*  |jo suodatus* | 3.59 Karkaisu*
3.9 Esijannitystyd | 3.63 Viimeiste- | 3.29 Puhallusvillan | 3.47 Leikkaus tai | 3.53 Jauhatus, |3.60 Leikkaus

ly jo pakkaus™ | valmistus* muu tydstimi- | seulonta tai tydsto™
3.10 Valu- jo nen*
tydstdmiskonei- | 3.64 Lastaus | 3.30 Rakennuseristei- 3.54 Tuotteiden | 3.61 Valutydt
den kiytto den loadunvalvonta™ | 3.62 Tuotan- laadunvalvonta

3.65 nonaikainen 3.63 Viimeistely
3.11 Betonin Materiaalien | 3.31 Valmistus ele- | kunnonvalvonta | 3.62 Tuotan-  |ja pakkaus*
valy tai tuotteiden | menttituotannossa™ nonaikainen

siirrot 3.63 Viimeistely |kunnonvalvonta | 3.64 Lastaus
3.12 Pintakdsitte- 3.32 Kokoonpano ja pakkaus*
ly ja viimeistely elementtituotannossa™
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Betonituotteiden | Keroamisten | Kivipohjaisten raken- | Kivipohjaisten | Perus- Puristettujen
valmistuksen tuotteiden nuseristeiden valmis- | rakennuslevyjen | materiaalien | rakennuskivien
osaamisala valmistuksen | tuksen osaamisala | valmistuksen valmistuksen | valmistuksen
osaamisala osaamisala osaamisala osaamisala
3.13 Materiaali- | 3.65 3.33 Viimeistely 3.64 Lastaus 3.63 Viimeiste- |3.65 Materiaali-
logistiikka Materiaalien | elementtituotannossa™ ly ja pokkaus™ | en tai tuotteiden
tai tuotteiden 3.65 Materiaali- siitrot
3.14 Betoni- siirrot 3.34 Jilkikdsittely | en tai tuotteiden | 3.64 Lastaus
elementtien elementtituotannossa | siirrot 3.66 Ammatin-
logistiikka 3.66 Ammatin- 3.65 Mate- ohjaus
ohjaus 3.35 Kehitys element- | 3.66 Ammatin- | rinalien tai
3.15 Betonituot- tituotannossa ohjaus tuotteiden siirrot | 3.67 Mddritelty
teiden laadunval- |3.67 Miritel- tutkinnon osa
vonta ty tutkinnon | 3.36 LTK- ja linjotruk- | 3.67 Mdritelty |3.66 Ammatin- | muusta ommatti-
osa muusta | kitydt elementtituo- | tutkinnon osa ohjaus tutkinnosta
3.16 Betonin ammattitutkin- | tannossa™ muusta ammatti-
pumppaus™ nosta tutkinnosta 3.67 Miritelty
3.37 Kourun valmistus tutkinnon osa
3.66 Ammati- muusta ommat-
nohjaus 3.38 Maton valmis- titutkinnosta
tus™
3.67 Mritelty

tutkinnon osa

muusta ammatti-

tutkinnosta

3.39 Tiilen valmistus*

3.40 Erikoistuotteiden
valmistus*

3.41 Kourujen
jdlkikdsittely

3.62 Tuotannonaikai-
nen kunnonvalvonta

3.64 Lastaus

3.65 Materiaalien tai
tuotteiden siirrot

3.66 Ammatinohjaus
3.67 Madritelty

tutkinnon osa muusta
ammattitutkinnosta
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3. Rakennustuotealan ammattitutkinnossa
vaadittava ammattitaito ja arvioinnin

perusteet

3.1 Talouden ja tydympdriston hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa huomioida tydssiin yritys- ja tydympiiristotietouteen liittyvit asiat.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Taloudellinen toiminta

Tutkinnon suorittaja tietdd pddpiirteissddn

yrityksen organisaatiorakenteen ja tavoitteet

yrityksen omistuspohjan

yrityksen tuoterakenteen

tirkeimmdt kilpailijat

yrityksen tirkeimmdt tunnusluvut

oman yksikkdnsd osaprosessien toiminnan ja tuotteen syntymisen vaiheet
eri 0saprosesseissa

yrityksen laatu-, turvallisuus- jo ympdristojohtamisen periaatteet jo
tavoitteet

oman tydnsd merkityksen osana yrityksen tuloksellista toimintaa.

Asiakkuuksien hallinta

Tutkinnon suorittaja tuntee pidpiirteissddn

yrityksen ja tehdasyksikon tarkeimmdt asiokkaat

tuotteiden kdyttokohteet jo loatuvaatimukset loppukdyttdjan kannalta
toimitus- jo loatuvarmuuden merkityksen asiakkuuden sdilymisen jo
yrityksen kilpailukyvyn kannalta.

Prosessin ja tuotteiden
hallinta

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmdrtdd

Tutkinnon suorittaja hallitsee

pdpiirteissddn tuotteiden kustannusrakenteen

tuotteissa kiytetyt raaka-gineet ja niiden ominaisuudet tuotteen kannalta
tuotteeseen liittyvit merkinndt

oman tydalueensa vaikutukset lopputuotteen laatuun.

tyotehtiviinsd liittyvdt loatuvaatimukset sekd turvallisuus- ja
ympdristoriskit

tuotteiden yleisimmdt hyviksymis- ja hylkddmisperusteet
yhteisessd kaytossd olevia tieto- ja viestintdjdrjestelmid.
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Tyomarkkinoiden hygdyntdminen | Tutkinnon suorittaja tuntee
e yrityksen tydsuhdeasioihin liittyvdn organisaation ja tavoitteet.

Tutkinnon suorittaja ymmartid
o yleiset tydlainsddddnndn ja tydehtosopimuksen periattest.

Tutkinnon suorittaja osaa
o foimia yrityksen neuvottelujirjestelmdn mukaisesti.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tidssd tutkinnon osassa kiyttimilld keskusteluja, haas-
tatteluja, kirjallisia tehtivid sekd ryhmi- ja itsearviointia siind laajuudessa, ettd
osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

3.2 Materiaalitekniikan hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa huomioida tydssidn materiaalien ominaisuuksia.

Arvioinnin kohteet | Arvioinnin kriteerit

Materiaalien kiiytto | Tutkinnon suorittaja tuntee yleiselld tasolla

o hetonin, kalkkihiekkamassan tai kevythetonimassan materiaalitekniikan
perusteet, massan valmistamisessa kdytettdvit laitteet jo massan
tydstettdvyyteen tai valettavuuteen vaikuttavat tekijdt

o valmistamiensa tuotteiden muiden raaka-aineiden (esim. raudoitteet,
Kiinnitysosat, [immaneristeet ja pintamateriaalit) keskeiset ominaisuudet ja
kdyttotavan, esimerkiksi
- hitsaftavuuden
- taivutettavuuden
— muodon pysyvyyden.

Suunnitteluasiakirjojen | Tutkinnon suorittaja ymmdrtdd pddpiirteittdin omaan tuoteryhmddnsd kuuluvien

ja normien tuotteiden

hyddyntdminen e suunnitteluasiakirjojen sisdllon

o foiminnan ja kdyttotavan kantavina ja ei-kantavina rakenteina, esimerkiksi
tuotteiden liittymisen valmiissa rakenteissa toisiinsa ja muihin rakenteisiin

e laatuun ja turvalliseen kdyttoon liittyvt perusasiat, esimerkiksi raudoitteiden,
kiinnitysosien ja eristeiden sijainnin merkitys tuotteen kisittelyn, toimivuuden
ja pitkdikdisyyden kannalta

e puristus- ja vetojdnnityksen betoni-, terdsbetoni- tai jdnnebetonituotteissa

o kiyttoikddn vaikuttavat virheet

o energiatehokkuuteen liittyvit toimenpiteet.
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Asiakkuuksien hallinta | Tutkinnon suorittaja hallitsee
o omaan tehtdvddnsd sisdltyviin asiantuntijo-aseman tyGyhteison jasenend ja
suhteessa asiakkaisiin.

Ammattitaidon osoittamistavat

Materiaali- ja valmistustekniikan, tuotteiden toimintaan ja kidyttoon liittyvien
vaatimusten sekd laatuun ja turvallisuuteen liittyvien vastuiden tunteminen
osoitetaan kayttimilld keskusteluja, haastatteluja, kirjallisia tehtivid seki
ryhmi- ja itsearviointia siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Elementtituotannossa tarvittava tyopiirustusten lukutaito ja muu vaadittava
ammattitaito osoitetaan valinnaisten osien niyton yhteydessi.

3.3 Tuotannonohjaus ja kdynnissapito

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa foimia tuotannon ohjauksen ja kiiynnissdpidon vaatimusten mukaisesti.
Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Tuotannonohjaus Tutkinnon suorittaja tuntee

e yrityksen tuotannonohjauksen pddperiaatteet

o tuofannonohjauksen tirkeyden prosessin hallinnassa.

Tutkinnon suorittaja ymmartdd

o yrityksessi kdytoss olevan tuotannonohjauksen periaatteet ja merkityksen
joustavassa tuotannossa

o materiaalivirtojen oikea-aikaisen kulun tuotannossa ja ldpiajoajan
taloudellisen merkityksen tuotannolle kéytdssd olevien mittareiden avulla

e fuotannon rytmin muutosten tirkeyden asiakastyytyvdisyyden kannalta.

Tutkinnon suorittaja osaa

o foimia fuotannonohjausjdrjestelmdn mukaisesti

o tehdd tuotannonohjaukseen liittyvdt raportointi-, tilaus-, valmistumisen
seuranta- ja muut tuotannonohjaustyot

o foimia oikein tuotannon muutos- ja hdiridtilanteissa (aikataulun
poikkeamat, virhe tyomadrdyksessd, hdiriot materioalien saatavuudessa,
valmistusaikataulun pitdminen).
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Kdynnissdpito

Tutkinnon suorittaja tuntee

tydalueensa kriittiset koneet ja laitteet toiminnan loadun kannalta
tuotantoyksikon ennakkohuolto- ja kunnonvalvontajdrjestelmdt
yleisimmit hiirion aiheuttajat tuotantoprosessissa
tuotantoyksikon yleiset vaaratekijdt.

Tutkinnon suorittaja ymmdrtdd

tehtaan hdirigttomdn kdynnin merkityksen tuotannolle

yrityksen energiomuodot ja kayttohyodykkeet

energian sddstdmisen merkityksen

yrityksen kunnossapitojdrjestelmdn periaatteet ja toiminnan sekd
ennakkohuollon merkityksen hdirigttomdlle kynnille.

Tutkinnon suorittaja hallitsee

koneiden oikean ja turvallisen kdyton, aistinvaraisen kunnonvalvonnan ja
tydtehtdviin kuuluvat kdynninaikaiset huoltorutiinit

toiminnan hiiridtilanteet ja hirididen raportoinnin

pelastamis-, suojaamis- ja hdtdtoimet yleisen vaaratilanteen uhatessa
energiatehokkuuteen liittyvit toimenpiteet.

Tutkinnon suorittaja osaa

tunnistaa oman tydalueensa laatuvirheiden yleisimmat syyt.

Tydsuoritus

Tutkinnon suorittaja

toimii toimintaohjeiden jo loatujdrjestelmdn edellyttamdlld tavalla

tiedostaa osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tiedostaa edeltdvén ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
selviytyy tyotehtivistddn itsendisesti

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

tiedostaa asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti
tiedostaa oman tydnsd merkityksen lopputuotteen laadulle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tidssd tutkinnon osassa kiyttimilld keskusteluja, haas-
tatteluja, kirjallisia tehtivid ja toiminnan simulointia sekd ryhmi- ja itsearvi-
ointia siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Ammattitaito voidaan osoittaa myos valinnaisten
osien niyttdjen yhteydessi.
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3.4 Betonimassan valmistus (*)

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa valmistaa betonimassaa.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Betonin Tutkinnon suorittaja

valmistusprosessin o kayttdd oikeita tydtapoja ja tydjdrjestystd
hallinta o foimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o tekee tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella

o hallitsee betonin suhteutuksen

o hallitsee koko valmistusprosessin raaka-gineiden varastoinnista siirtoihin,
massan sekoittamiseen, laitteiston perushuoltoon, hiridtilanteiden
hoitamiseen ja laadunvalvontaan.

Betonin valmistaminen | Tutkinnon suorittaja

o valmistaa betonia suunnitteluasiakirjojen mukaisesti

e foimii itsendisesti ja joutuisasti

o kiyttdd oikeita materiaaleja jo raake-vineita

o kiyttdd turvallisio jo ergonomisia tydtapoja

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissi jdrjestyksessd, siistissd kunnossa
jo ymmirtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Betonin ominaisuuksien | Tutkinnon suorittaja

tunteminen e tuntee betonin lujuus-, notkeus-, pakkasenkestavyys- ja
kayttoikdluokituksen sekd kiyttdytymisen ja kdsiteltdvyyden vaatimukset
eri olosuhteissa

o tuntee betonia koskevia sdddoksid, madrdyksid, ohjeita ja suosituksia.

Betonilaborantin Jos suorittajalla on esittdd voimassa oleva betonilaborantin pdtevyys, vastaa

pitevyys™ timd tutkinnon osa kahta tutkinnon osaa.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld betonin valmistuksen
tyotehtidvid siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

. betonin suhteutus

o valmistusautomatiikan toimintaperiaatteet ja huoltotarpeet
o hairiotilanteiden ennakointi ja toimenpiteet

o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen

o padtoksenteko ja seuranta

J riskienhallinta
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o asiakirjahallinta

° oman toiminnan kehittiminen.

Arvioijjat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta

kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-

silla tai molemmilla selvityksilld betonin valmistukseen liittyen; niitd voivat olla
esim. erityyppisten betonilaatujen valmistus, erilaisista hiiriotilanteista selviyty-

minen ja koko betoninvalmistuksen prosessin kuvaus. Arvioituina ne muodos-
tavat osan arviointiaineistosta.

3.5 Muottien valmistus ja kdsittely*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa muottien valmistuksen ja késittelyn.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja
suunnitteluasiakirjojen
hallinta

Tutkinnon suorittaja
hallitsee piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnt ja sisdllon
hallitsee muottityon merkityksen valettavan tuotteen laadun kannalta.

Muotin valmistaminen

Tutkinnon suorittaja osaa seind-, runko-, laatto- tai erikoiselementtituotannossa

e muottirakenteiden suunnittelun ja valmistamisen kdytdssd olevista
materiaaleista

e muottien kokoamisen esivalmisteisista tai kdytetyistd muotin osista

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdriestystd

e foimia joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o kiyttdd oikeita materiaaleja jo raake-vineita

o kiyttid turvallisia ja ergonomisia tydtapoja

o tehdd toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tydskennelld niin, ettd tyon laatu vastaa mddrdyksissd, suunnitelmissa ja
ohjeissa mdriteltyjd vaatimuksia

e foimia joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

e suorittaa tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella.

Muottien asentaminen,
purku ja puhdistus

Tutkinnon suorittaja

o tekee muottien asentamisen, tuennan ja sitomisen valualustalle
mittaustoineen

o tekee muottien purkamisen ja puhdistamisen.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
ylldpito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd
tykohteen jdrjestystd

o pitiid oman tyoskentelyalugensa hyvssi jrjestyksessi ja siistissi
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.
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Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld muottien valmistuksen
ja kisittelyn tyotehtivid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyosuunnitelman,
jossa esitetddn

. laskelma materiaalien ja tarvikkeiden teoreettisesta midristd ja arvio
hukasta

. laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyGjarjestys

o tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistid

o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suullisilla
tai molemmilla selvityksilld muottien valmistukseen ja kisittelyyn liittyen; niitd
voivat olla esim. erityyppisten muottien valmistus ja kisittely, erilaisista hiiri-
otilanteista selviytyminen ja koko muotin valmistuksen ja kisittely prosessin
kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.
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3.6 Muottien varustelu

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa muottien varustelun.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja Tutkinnon suorittaja hallitsee

suunnitteluasiakirjojen | e piirustusten jo muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisdllon
hallinta myds niin, ettd pystyy havaitsemaan mahdollisia muottien valmistus- tai

raudoitustydssd tapahtuneita mittavirheitd

o tyon tarkkuuden merkityksen tuotteen laadun ja toimivuuden kannalta.

Muotin asentamiseen | Tutkinnon suorittaja tekee seind-, runko-, laatte- tai erikoiselementtituotannossa

liittyviit tyot muottien asentamisen, tuennan ja sitomisen valualustalle mittaustdineen

muottien ja valualustan dljydmisen sekd julkisivumuoteissa kdytettdvien

hidasteiden levittdmisen.

Muotin varustelu Tutkinnon suorittaja

o tekee eristeiden yms. tarvikkeiden asentamisen

o tekee varausten, ldpimenojen, sdhkdrasioiden, putkitusten, kiinnitysosien,
eristeiden yms. tarvikkeiden asentomisen

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdrjestystd

o toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o kiyttiid oikeita materiaaleja ja raaka-ineita

e kiyttdd turvallisia jo ergonomisia tydtapoja

o tekee toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tydskentelee niin, ettd tydn laatu ja erityisesti mittatarkkuus vastaa
piirustuksissa ja muissa suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd tuotteen
laatuvaatimuksia

e 0500 reagoida ja kiinnittdd esimiehensd huomion mahdollisiin edellisten
tydvaiheiden virheisiin

e suorittaa tyon itsendisesti tai tyGryhmdn jdsenend ammattimiehen
joutuisuudella

e kiyttdd tydssd tarkoituksenmukaisia henkilkohtaisia suojaimia

o pitid tyoskentelypaikan hyvissd jdrjestyksessd.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd

yllipito tyokohteen jdrjestysti

e pitdd oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld muottien varustelun
tyotehtdvid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.
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Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyGjarjestys

o tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistid
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suullisilla
tai molemmilla selvityksilli muottien varusteluun liittyen; niitd voivat olla esim.
erityyppisten muottien varustelu, erilaisista hdiriotilanteista selviytyminen ja
koko muotin varusteluprosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan
arviointiaineistosta.

3.7 Raudoitusty6*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa raudoitustyét.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja Tutkinnon suorittaja hallitsee

suunnitteluasiakirjojen | e piirustusten jo muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisalln niin,
hallinta eftd pystyy myds havaitsemaan mahdollisia suunnitelmissa esiintyvid

ristiriitaisuuksia

o raudoitettujen betonirakenteiden toimintaperioatteet

o tyohonsd liittyvdt tekniset mddrdykset jo ohjeet

o oman laodunvalvonnan ja tydvaihekuittauksen merkityksen.

Teriisten vastaanottoon, | Tutkinnon suorittaja hallitsee runko-, laatta-, seind- tai

varastointiin ja kdyttoon | erikoiselementtituotannossa

liittyvit tyot e ferdsten vastaanoton ja varastoinnin

o fteriisten katkaisun, taivutuksen ja sitomisen sekd valmisraudoitteiden
kdyton.
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Raudoitteiden asennus | Tutkinnon suorittaja osaa runko-, loatta-, seind- tai erikoiselementtituotannossa

o elementtien kiinnittdmiseen jo varusteluun liittyvien osien (pilarikengdt,
konsolit, tartuntaterdkset, reikdvaraukset) sitomisen raudoitteisiin

o raudoitteiden asentamisen ja sitomisen muottiin sijainniltaan oikeaan
paikkaan

e mitfojen farkistamisen

o kyttdd oikeita tydtapoja ja tydjdrjestystd

e foimia joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o kiyttdd oikeita materiaaleja jo raake-vineita

e kiyttdd turvallisia jo ergonomisia tydtapoja

o tehdd toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tyoskennelld siten, ettd tyon laatu vastaa piirustuksissa jo muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd tuotteen mittatarkkuus- ym.
laatuvaatimuksia

o reagoida ja kiinnittdd esimiehen huomion mahdollisiin suunnitelmissa
esiintyviin ristiriitoihin

e laadunvalvonnan tydvaihekuittauksineen

e suorittaa tyon itsendisesti tai tyGryhmdn jdsenend ommattimiehen
joutvisuudella

o kiyttid tyossd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen | e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd

yllipito tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvdssi jrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld raudoituksen tyoteh-
tavid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

o katkaisulista ja laskelma materiaalista

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

e tyojdrjestys

o tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistd
o tarvittavien koneiden ohjelmointi

J laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijjat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.
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Tutkinnon suorittaja voi tiydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld raudoitustydhon liittyen; niitd voivat olla esim.
erityyppisten betonituotteiden raudoitus, erilaisista hiiriotilanteista selviyty-
minen ja koko raudoitustyon prosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat
osan arviointiaineistosta

3.8

Raudoitteiden esivalmistus

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa raudoitteiden esivalmistuksen.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja
suunnitteluasiakirjojen
hallinta

Tutkinnon suorittaja hallitsee

e piirustusten jo muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisdllon niin,
eftd pystyy myds havaitsemaan mahdollisia suunnitelmissa esiintyvid
ristiriitaisuuksia

o raudoitettujen betonirakenteiden toimintaperioatteet

o tyohonsd liittyvdt tekniset mddrdykset jo ohjeet
oman laadunvalvonnan ja tydvaihekuittauksen merkityksen.

Terdisten vastaanottoon,
varastointiin ja
valmisteluun liittyvit

Tutkinnon suorittaja
e hoitaa terdsten vastaanoton ja varastoinnin
o tekee valmistavat tyot, mittaukset sekd laitteiden ja koneiden asetukset

tyot o tekee esivalmisteiden siirrot.
Raudoitteiden Tutkinnon suorittaja
esivalmistus o esivalmistaa tovallisimmat raudoitteet

o kyttdd oikeita tydtapoja ju tydjdrjestystd

o foimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o kiyttdd oikeita materiaalejo jo raake-vineita

o tekee toteutuskelpoisen tydsuunnitelman

o tydskentelee ergonomisesti ja turvallisesti ja varmistaa, ettd
putoamissuojaus on turvallisuusmdrdysten mukainen

e kiyttdd tydssd tarkoitukseen sopivia henkildkohtaisia suojaimia

o tekee tyotd itsendisesti, turvallisesti jo ammattilaisen joutuisuudella

o tydskentelee siten, ettd tyon laatu vastaa tydselostuksessa jo muissa
hankeasiakirjoissa esitettyjd tyokohteen sekd rakennusalan yleisid
lagtuvaatimuksia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tyokohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd
tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.
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Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemdlld raudoitteiden esival-
mistuksen tyotehtivid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta tydsuunni-
telman, jossa esitetiin

o tyoturvallisuuden varmistus

o laskelma materiaalista: teoreettinen miiri ja arvio hukasta

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta ja sithen perustuva arvio ansiosta
o tyGjarjestys

o tarvittavat tyovilineet, koneet, laitteet ja telineet.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hinen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suullisilla
tai molemmilla selvityksilld raudoitteiden esivalmistukseen liittyen; niitd voivat
olla esim. erityyppisten betonituotteiden raudoitteiden esivalmistus, erilaisista
hiiriotilanteista selviytyminen ja koko raudoitteiden esivalmistuksen prosessin
kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

3.9 Esijannitystyo

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa betonituotteen esijiinnityksen.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja Tutkinnon suorittaja hallitsee

suunnitteluasiakirjojen e piirustusten jo muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisdllon
hallinta o raudoitettujen ja jannitettyjen betonirakenteiden toimintaperiatteet jo

tychonsd liittyvit tekniset mddrdykset ja ohjeet
o oman laodunvalvonnan ja tydvaihekuittauksen merkityksen.
Punosten vastaanottoon ja | Tutkinnon suorittaja
varastointiin liittyvdt tyot o tekee punosten vastaanoton ja varastoinnin
o tekee punosten siirrot.

26



Esijdnnitystyd Tutkinnon suorittaja osaa viranomaismidrdysten ja -ohjeiden sekd

tuotelinjakohtaisen ohjeistuksen mukaisesti

e punosten vetdmisen, suojaamisen ja tupetuksen valulinjoilla

e miftojen farkistamisen, jdnnittdmisen ja jdnnityksen pddston

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdrjestystd

o toimia joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

e kayttid oikeita materioaleja ja racka-aineita

o kiyttdd turvallisia jo ergonomisia tydtapoja

o tehdd toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tydskennelld siten, ettd tyon laatu vastaa piirustuksissa ja muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd tuotteen laatuvaatimuksia

o dokumentoida esijinnitystyon tuotelinjakohtaisen ohjeen mukaisesti

e suorittaa tyon itsendisesti ja tyoryhmdn jisenend ammattimiehen
joutvisuudella

o kiyttid tyossd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja Tutkinnon suorittaja
tydkohteen jdrjestyksen o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd
yllipito tydkohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld esijinnityksen tyoteh-
tavid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

o tarvittava punos- tai lankamiiri ja laatu

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyOjarjestys

° tiedot tarvittavista koneista, laitteista, tyovilineistd ja telineistd

o tarvittavien laitteiden ohjelmointi, laadun ja ty6turvallisuuden varmista-
minen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tiydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld esijinnitykseen liittyen; niitd voivat olla esim.
erityyppisten betonituotteiden esijinnitys, erilaisista hdiriotilanteista selviyty-
minen ja koko esijannitysprosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan
arviointiaineistosta.
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3.10 Valu- ja tydstamiskoneiden kaytto

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa valu- ja tydstimiskoneiden kayton livkuvalussa.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja
suunnitteluasiakirjojen
hallinta

Tutkinnon suorittaja hallitsee

e piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisdllon

o raudoitettujen ja jdnnitettyjen betonirakenteiden toimintaperiaatteet ja
tychonsd liittyvit tekniset madrdykset jo ohjeet

o hetonimassalle asetettavat tydstettivyyden erityisvaatimukset ja
omingisuudet

o erilaisten betonilaatujen kiyttdytymisen valun yhteydessa

o oman laadunvalvonnan ja tydvaihekuittauksen merkityksen.

Koneiden kdytdn aloitus- ja
lopetustydt

Tutkinnon suorittaja

o valitsee tarkoitukseen oikean koneen tarvittavine lisilaitteineen

o tarkistaa kiytettdvdn koneen kunnon

o tekee tarvittaessa koneelle pdivittdishuollon ja kdyton jilkeen koneen
puhdistuksen.

Valu- ja tydstdmiskoneen
kytto

Tutkinnon suorittaja osaa

o liukuvalettujen tuotteiden yhteydessd valu-, merkitsemis-, kolonkaivuu-,
rei'itys-, sahaus- ym. tyokoneiden kyton vaatimusten mukaista
mittatarkkuutta noudattaen

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdrjestystd

o toimia joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o kiyttdd oikeita koneita sekd tarvittavia materioalejo jo raaka-gineita

o kiyttdd turvallisio jo ergonomisia tydtapoja

o tehdd toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tydskennelld siten, ettd tyon laatu vastaa piirustuksissa jo muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd tuotteen laatuvaatimuksia

e suorittaa tyon itsendisesti tai tyGryhman jisenend ammattimiehen
joutuisuudella

o kiyttdd tyossd tarkoituksenmukaisia henkilgkohtaisia suojaimia

o pifiid tydskentelypaikan hyviissd jdrjestyksessd.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot, ylldpitdd
tydkohteen jdrjestystd sekd tekee (tarvittaessa) muotin purun, siirron
ja puhdistuksen

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssd jrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.
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Ammattitaidon osoittamistavat
Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld valu- ja tyostimisko-
neiden kiyton tydtehtidvid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammalttitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyosuunnitelman,
jossa esitetddn

o laskelma materiaalien teoreettisesta mairisti ja arvio hukasta
o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyojdrjestys

o tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineisti

. tarvittavien koneiden ohjelmointi

o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tiydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld valu- ja tyostimiskoneiden kiyttoon liittyen;
niitd voivat olla esim. erityyppisten betonituotteiden teossa valu- ja tyosti-
miskoneen kiyttod, erilaisista hiiriotilanteista selviytyminen ja koko valu- ja
tyostimiskoneen kidyton prosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan
arviointiaineistosta.

3.11 Betonin valutyé (muu betonivalu)

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa betonin valutyn.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Piirustusten ja Tutkinnon suorittaja hallitsee

suunnitteluasiakirjojen e piirustusten jo muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisdllon
hallinta myds niin, ettd pystyy havaitsemaan mahdollisia suunnittelussa tai

edellisissd tydvaiheissa tapahtuneita virheitd

o eri betonilaatujen ominaisuudet jo kiyttdytymisen betonointi-,
sitoutumis- jo kovettumisvaiheessa

« oman laadunvalvonnan ja tydvaihekuittausten merkityksen.
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Betonin valutyd Tutkinnon suorittaja

o fekee tuotteiden betonointityon seki jdlkihoito- ja suojaamistydt

o fekee livkuvalettujen tuotteiden yhteydessd kisin tehtdvit
kylpyhuoneiden ja muiden erityisalueiden muotti-, valu-, kaivuvaraus-
ja kiinnitysosien asennustydt mittauksineen

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdriestystd

e foimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

e osaa kiyttdd oikeita materiaaleja ja raaka-uineita

o kdyttdd turvallisia jo ergonomisia tyGtapoja

o fekee toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tfydskentelee siten, ettd tyon laatu vastaa piirustuksissa ja muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd tuotteen teknisid loatuvaatimuksia
sekd mittatoleranssi- ja ulkondkdvaatimuksia

e 0saa reagoida ja kiinnittdd esimiehen huomion mahdollisiin edellisten
tyovaiheiden virheisiin

o hallitsee loadunvalvonnan tydvaihekuittauksineen

e suoriftaa tyon itsendisesti tai tyoryhmn jdsenend ammattimiehen
joutuisuudella

o kiyttdd tydssd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Valun jdlkihoito Tutkinnon suorittaja

o fekee jdlkihoito- ja suojaamistydt

o fekee ennen betonin sitoutumista tehtdvdt valeftujen pintojen
viimeistelytyot

o tekee muottien purkamisen jo puhdistamisen

o hallitsee tuotteen kovettumiseen liittyvdt limpokdsittelymenetelmit
ja ldmpétilan sdddon.

Tarvikkeiden siirrot ja Tutkinnon suorittaja
tydkohteen jrjestyksen o fekee tydkokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd
yllipito tyokohteen jirjestystd

e pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld betonivalun ty6teh-
tavid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

o laskelma materiaalien teoreettisesta mairisti ja arvio hukasta

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta
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o tyojarjestys

. tiedot tarvittavista koneista ja laitteista
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta

kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suullisilla
tai molemmilla selvityksilld valutyohon liittyen; niitd voivat olla esim. erityyp-

pisten betonituotteiden valutyot, erilaisista hiiriotilanteista selviytyminen ja
koko betonin valutydprosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arvi-

ointiaineistosta.

3.12 Pintakdsittely ja viimeistely

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa betonituotteen pintakisittelyn ja viimeistelyn.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Ohjeiden,
suunnitteluasiakirjojen ja
materiaalin hallinta

Tutkinnon suorittaja

ymmartdd arkkitehtuurin vaatimukset erilaisten pintakdsittelyjen yhteydessi
hallitsee viimeistely- jo paikkaustydssd kiytettdvdt materiaalit jo niiden
kdyttoon liittyvdt viranomaisohjeet

hallitsee betoniteknologian eri kisittelyille tuomat erityispiirteet.

Paikkaus- ja
viimeistelytehtdvit

Tutkinnon suorittaja

tunnistaa ja osaa korjata rakenteelliset, suunnittelijan ratkaisua vaativat virheet
paikkaa pienet lohkeamat, pintamateriaalin vaihdon yms. ei-rakenteelliset
korjaukset

tekee pintojen viimeistelyn ja paikkaukset niin, ettd tuotteen ulkondka tdyttdd
ohjeiden ja suunnitteluasiakirjojen vaatimukset

kdyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdriestystd

toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

tekee tyon ifsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella

kdyttdd oikeita materiaaleja jo raake-vineita

kdyttdd turvallisia jo ergonomisia tydtapoja

tekee foteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

osaa valita oikeat menettelytavat erilaisissa viimeistely- ja korjaustilanteissa
tydskentelee siten, ettd tyon laatu vastaa tydselityksessd ja muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd visuaalisia vaatimuksia

o hallitsee laadunvalvonnan tyvaihe- jo “tuote valmis” -kuittauksineen
hallitsee tutkinnon osaan sisdltyvin materiaalitekniikan ja tyomenetelmt
kdyttdd tyossd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia

pitdd tydskentelypaikan siistin jo hyvissd jarjestyksessd.
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Korkealuokkaisten Tutkinnon suorittaja

erikoisjulkisivujen o hallitsee julkisivuelementtien kovettuneiden pintojen kisittelyn

pintakdsittelytyd tyomenetelmdt sekd tuotteelta ao. kisittelyvaiheessa vaadittavat lujuus-
ym. ominaisuudet

o hallitsee eri kisittelymenetelmissd kdytettvdt koneet ja laitteet

o hallitsee eri kisittelymenetelmiin liittyvdt terveys- ja tyGturvallisuusriskit

o hallitsee tyomenetelmdt ainakin kahdelle kovettuneiden pintojen
kisittelytavalle seuraavista ryhmistd: hienopesu, hakkaaminen,
hiekkapuhallus, hionta, patinointi, lasurointi ja graafinen betoni

o kyttdd oikeita tydtapoja ja tydjdrjestystd

o foimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o tekee tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella

e osaa kiyttdd oikeita materiaaleja jo raaka-vineita

e kiyttdd turvallisia jo ergonomisia tydtapoja

o tekee toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o osaa valita oikeat menettelytavat erilaisissa viimeistely- ja
korjaustilanteissa

o tydskentelee siten, ettd tyon laatu vastaa tydselityksessd ja muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd visuaalisia vaatimuksia

o hallitsee laadunvalvonnan tydvaihe- ja “tuote valmis” kuittauksineen

o hallitsee tutkinnon osaan sisdltyviin materiaalitekniikan ja tygmenetelmt

o kiyttdd tydssd tarkoituksenmukaisia henkilkohtaisia suojaimia

o pitid tyoskentelypaikan siistind ja hyvissd jdrjestyksessd.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd

yllipito tydkohteen jrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvdss jrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat
Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld pintakisittelyn ja
viimeistelyn tyotehtdvid siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn
o kuvaus erilaisten viimeistely- tai kisittelymenetelmien materiaaleista
ja tyosuorituksista seki elementtipinnoille asetettavista vaatimuksista
ennen kisittelyd
o arvio eri kisittelymenetelmien yhteydessi tarvittavasta ajasta
o eri kisittelymenetelmien tyojirjestys
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o tiedot tarvittavista koneista ja laitteista
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld pintakisittelyyn ja viimeistelyyn liittyen; niitd
voivat olla esim. erityyppisten betonituotteiden pintakisittelyt ja viimeistelyt,
erilaisista hdiriotilanteista selviytyminen ja koko pintakdsittely- ja viimeistely-
prosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

3.13 Materiaalilogistiikka

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa materiaalilogistiikkaan liittyvit tyot.

Arvioinnin kohteet | Arvioinnin kriteerit

Materiaalien hallinta | Tutkinnon suorittaja

o hallitsee kdsiteltdvien materiaalien perusominaisuudet, kdyttGtavan ja
laatuvaatimukset

o hallitsee materiaalien ja tarvikkeiden oikeat varastointitavat.
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Materiaalien jokelu | Tutkinnon suorittaja tekee materiaalien logistiikkaketjun tehdasympdristossi

ja varastointi sisiltden

o raake-uineiden ja tarvikkeiden vastaanoton, médrdysten ja tilausten
mukaisuuden tarkastamisen ja (tarvittaessa) reklamoinnin poikkeamista

« materiaalivarastojen systemaattisen hoitamisen

o jakelun tuotantolinjojen tydpisteisiin

o varastokirjanpidon

o jdrjestyksen ylldpidon sekd sisd- ettd ulkovarastoissa.

o Tutkinnon suorittajo>

 Tutkinnon suorittaja

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdrjestystd

o toimii joustavasti normaali- ja hdiriotilanteissa

o fekee tyon itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella

o kiyttdd oikeita materiaaleja ja racka-aineita

o kiyttdd turvallisio jo ergonomisia tydtapoja

o fekee toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o tydskentelee siten, ettd tyon laatu vastaa tydsuunnitelmissa esitettyjd
laatuvaatimuksia

e suoriftaa siirrot ja varastoinnin kdsittelyohjeiden ja -mddrdysten mukaisesti

o kdyttdd tyossd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia

o pitid tydskentelypaikat siisteind ja turvallisuusmddrdysten mukaisessa

jdriestyksessd.
Tarvikkeiden siirrot | Tutkinnon suorittaja
ja tydkohteen o fekee tyokokonaisuuteen sisltyvit tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd tyokohteen
jdriestyksen ylldpito jdrjestystd

e pitdd oman tydskentelyalueensa hyvissd jdrjestyksessd ja siistissd kunnossa ja
ymmirtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemalld materiaalilogistiikan
tyotehtdvid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyosuunnitelman,
jossa esitetddn

J selvitys raaka-aineiden ja tarvikkeiden laatuvaatimusten tarkastamiskiy-
tinnoistd

J reklamointikdytintd poikkeamatilanteissa

o varastokirjanpidon kiytinnot

J kuvaus materiaalien oikeasta varastointitavasta ja jakelusta tyopisteisiin
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o tiedot materiaalien ja tarvikkeiden kisittelyyn tarvittavista koneista,
laitteista ja tyovilineistd
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tiydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld materiaalilogistiikkaan liittyen; niitd voivat olla
esim. erityyppisten betonituotteiden valmistukseen liittyvit materiaalilogistiset
tehtivit, erilaisista hiiridtilanteista selviytyminen ja koko materiaalilogistiikan
prosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

3.14 Betonielementtien logistiikan hoitaminen

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa betonielementtien logistiikkatehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Tuotteiden ominaisuudet, | Tutkinnon suorittaja

vilineet ja ohjeet ja o hallitsee kisiteltdvien tuotteiden perusominaisuudet, kdyttGtavan ja
madrdykset laatuvaatimukset

o hallitsee erilaisten elementtien ym. tuotteiden oikeat nosto-, tuenta-,
suojaus- ja varastointitavat sekd nosto- ja kuljetusvilineet

o hallitsee erilaisten elementtien kulietusluokat ja -lupakdytdnndt sekd
tyéturvallisuusmidrdykset ja -ohjeet.
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Tuotteiden siirrot ja lastaus | Tutkinnon suorittaja

o fekee toteuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o pitdd tydskentelypaikat siisteind ja turvallisuusmddrdysten mukaisessa
jdrjestyksessd

e suorittaa elementtien ym. tuotteiden siirrot ja varastoinnin turvallisesti
oftaen huomioon kuormausolosuhteet ja -jdrjestyksen

e hoitaa tuotevarastoja hyvdssd jdrjestyksessd ja vaurioitumiselta suojaten

e suoriftaa tuotteiden lastauksen (ml. valmiskuormien tekemisen),
sifomisen ja suojauksen mddrdysten ja ohjeiden mukaisesti

o ylldpitdd jrjestystd sekd sisd- ettd ulkovarastoissa

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdrjestyst

o foimii joustavasti normaali- ja hdiriotilanteissa

o fekee tyon itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella

e kiyttdd oikeita materiaaleja ja raka-aineita

o kiyttdd turvallisia jo ergonomisia tyGtapoja

e tydskentelee siten, ettd tyon laatu vastaa tydsuunnitelmissa esitettyji
laatuvaatimuksia

e suorittaa nostot, siirrot, tuennan ja suojauksen kdsittelyohjeiden ja
-mddrdysten mukaisesti

o kiyttdd tydssd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja Tutkinnon suorittaja
tydkohteen jdrjestyksen | e tekee tydkokonaisuuteen sisdltyvt tarvikkeiden siirrot ja ylldpitdd
yllipito tydkohteen jdrjestystd

e pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdss jrjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld betonielementtien
logistiikan tyotehtavid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyosuunnitelman,
jossa esitetddn

e tyGjarjestys

° tuotevaraston seurantakdytinto

o tiedot tuotteiden oikeista nosto-, siirto-, tuenta- ja suojaustavoista

o tiedot tuotteiden kisittelyyn tarvittavista koneista, laitteista ja tyovili-
neistd

o kuljetusluokat ja -luvat

o asennusjirjestyksen huomioiminen kuormausten suunnittelussa

o kuormien sidonta ja suojaus kuljetuksen aikana

o valmiskuormien tekeminen
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o irtotarvikkeiden ja asennusosien toimituskiytintd kuorman mukana

tyomaille

o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta

kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tiydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld betonielementtien logistiikkaan liittyen; niitd
voivat olla esim. erityyppisten betonituotteiden valmistukseen liittyvit logistiset
tehtivit, erilaisista hiiriotilanteista selviytyminen ja koko betonielementtilogis-
tilkkan prosessin kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

3.15 Betonituotteiden laadunvalvonta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa betonituotteiden laadunvalvonnan.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tuotteen laatuvaatimukset,
ohjeet ja mddrdykset

Tutkinnon suorittaja

hallitsee betonituotteiden laatuvaatimukset ja
laadunvalvontamenetelmdt

hallitsee keskeiset betonituotteiden laatua koskevat madrdykset,
asetukset, tuoteselosteet ja ohjeet

hallitsee tydssd kdytettdvien koneiden ja laitteiden kdytto-, turvallisuus-
ja ympiristoohjeet.

Betonituotteen raake-cineet

Tutkinnon suorittaja

hallitsee sementin ja veden sekd runko-, seos- ja lisdaineiden
vaikutukset tuoreen massan ominaisuuksiin

hallitsee sementin ja veden sekd runko-, seos- ja lisdaineiden
vaikutukset viranomaismidrdyksissd ja ohjeissa esitettyihin lujuus- ja
pitkdaikaiskestdvyysominaisuuksiin.
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Laadunvalvontatehtdvat

Tutkinnon suorittaja

hallitsee betonin ja kiviainesten laadunvalvontaan kuuluvat ndyte-,
koekappale-, testaus- ja mittaustoimet

hallitsee viranomaismddrdysten, ulkopuolisen laaduntarkastuksen ja
yrityksen laatujdrjestelmdn edellyttdmdn raportoinnin

osaa laatuvirheiden yhteydessd korjaavien toimenpiteiden
kdynnistimisen yhteistydssd esimiehen ja tuotantohenkildston kanssa
osaa tuotteiden kehittimiseen liittyvdt malli-, koekappale- ja
testaustoimet

hallitsee tehtdvdssd tarvittavien tietojdrjestelmien kdyton

kdyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdrjestystd

toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

tekee tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella

toimii mddrdysten, toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmdn edellyttamalld
tavalla

ymmirtid tuote- ja asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

ymmrtdd oman toiminnan merkityksen koko tuotantoprosessin
kannalta

kommunikoi alakohtaisella kdsitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tyotovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia

ymmirtdd omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

Betonilaborantin pétevyys*

Jos suorittajalla on voimassa oleva betonilaborantin pdtevyys, vastaa tamd
futkinnon osa kahta osaa.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemdlld betonin laadunval-
vonnan tyotehtivid siind laajuudessa, ettdi ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta

kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilld betonintuotteiden laadunvalvontaan liittyen;
niitd voivat olla esim. erityyppisten betonituotteiden laadunvalvonta, erilaisista
hiiriotilanteista selviytyminen ja koko betonin laadunvalvonnan prosessin
kuvaus. Arvioituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

38




3.16 Betonin pumppaus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa betonin pumppauksen tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Pumppauskalusto Tutkinnon suorittaja

o tekee kaluston kunnon tarkastamisen ja kdyttokuntoon saattamisen

o hoitaa pumppausyksikon pystyttimisen rakennustyomaalla
ty6turvallisuusohieiden mukaisesti.

Betonin pumppaus Tutkinnon suorittaja

o tekee tofeuttamiskelpoisen tydsuunnitelman

o pitdd tydskentelypaikan siistind ja hyvissd jdrjestyksessa

e suorittaa betonin pumppaustydn hankeasiakirjojen ja laatuvaatimusten
mukaisesti kdyttden oikeita tyétapoja ja noudattaen oikeaa tydjdrjestystd

o tunnistaa hdiriotilanteessa pumpun viat ja betonimassan ongelmat

o tunnistaa kaikissa tilanteissa tyoturvallisuusnikdkohdat ja vilttdd tietoisia
riskejd

o kiyttdd oikeita tyotapoja ja tydjdriestystd

e toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o tekee tyon itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella

o kiyttdd oikeita materiaalejo jo raake-vineita

e kiyttdd turvallisia jo ergonomisia tydtapoja

o tydskentelee siten, ettd betonoinnin suoritus ja nopeus vastaavat
tydkohteen laatuvaatimuksia

o kiyttid tyossd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tyokohteen jdrjestyksen |e tekee tyckokonaisuuteen sisdltyvit muut tarvikkeiden siirrot, ylldpitdad

ylldpito tydkohteen jdrjestystd sekd puhdistaa kaluston

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessi ja siistiss
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemilld betonin pumppauksen
tydtehtidvid siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyOjarjestys

o tarvittava kalusto ja sen huoltamiskidytinto
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.
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Arvioijat seuraavat ja arvioivat hinen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.

Tutkinnon suorittaja voi tiydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suullisilla
tai molemmilla selvityksilli betonin pumppaukseen liittyen; niitd voivat olla
esim. erityyppisten kohteiden betonin pumppaustehtivit, erilaisista hiirioti-
lanteista selviytyminen ja koko betonin pumppauksen prosessin kuvaus. Arvi-
oituina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

3.17 Massan valmistus

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa valmistaa massaa.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Raaka-aineiden, Tutkinnon suorittaja
koneiden, laitteiden, hallitsee massan valmistukseen tarvittavat raaka-uineet ja niiden ominaisuudet
ohjeiden ja hallitsee loaduntarkastusmenetelmdt jo laatuvaatimukset
laaduntarkistuksen hallitsee massojen valmistuksessa kdytettdvdt koneet ja laitteet ja niiden
hallinta toimintaperiaatteet

hallitsee kayttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympristdohjeet.
Massan Tutkinnon suorittaja
valmistusprosessi valmistaa massoja annetun ohjeen mukaisesti

tekee massan valmistuksen sisdltden raake-uineiden varastoinnin, siirrot ja
massan sekoittamisen

ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot jo korjaustarpeet

tekee tuotannon dokumentoinnin.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tyckohteen jdrjestyksen | tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda

yllipito tydkohteen jdrjestyst

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvissi jdrjestyksessd ja siistissd kunnossa ja
ymmirtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa tekemalld massan valmistuksen
tyotehtidvid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Arvioijat seuraavat ja arvioivat hidnen toimintaansa sekid antavat toiminnasta
kirjallisen arvion.
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Tutkinnon suorittaja voi tdydentdd tutkintosuoritustaan kirjallisilla tai suulli-
silla tai molemmilla selvityksilli massan valmistukseen liittyen; niitd voivat olla
esim. erityyppisten tuotteiden massanvalmistuksen tehtivit, erilaisista hiirio-
tilanteista selviytyminen ja koko betonin massanvalmistuksen kuvaus. Arvioi-
tuina ne muodostavat osan arviointiaineistosta.

3.18 Puristus ja muotoilu*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa keraamisten tuotteiden puristukseen ja muotoiluun liittyvit tyotehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Massan ominaisuudet ja | Tutkinnon suorittaja
muotoilumenetelmdt ~ |e ottaa tydssidn huomioon massan ominaisuuksien vaikutukset tuotteen

laatuun
e offaa tydssddn huomioon eri muotoilumenetelmit.
Puristuskone ja Tutkinnon suorittaja
muotoilutydkalut o valmistelee puristuskoneen tydjaksoa varten

o tekee oikeat asetukset ja sdddot puristuskoneelle muotoilutydkaluineen

o huoltaa tydvdlineensd ja kdytettdvdt muotit (muotoilutyokalut) sekd tekee
koneiden pdivittdisen huollon

o foimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimalld tavalla

e ymmiartid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e funnistaa tygssddn edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
loatuvaatimukset

o selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia

e oftaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e oftaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e oftaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e oftaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.
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Puristus- ja
muotoiluprosessi

Tutkinnon suorittaja

tydskentelee puristuskoneella

oftaa huomioon puristuskoneen asetusten ja sddtdjen merkityksen tuotteen
laadulle

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttamdlld tavalla
ymmrtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tunnistaa tydssidn edeltdvén ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kiyttien asianmukaisia
suojaimia

ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit
oftaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

oftaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen loadulle

oftaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tydkohteen jdrjestyst

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tyoturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld puristukseen ja muotoi-
luun liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siinid
laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miidrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei
selvid itse suorituksessa.

42




3.19 Kuivatus*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa keraamisten tuotieiden kuivatukseen liittyvit tydtehtiviit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Kuivauksen koneet jo | Tutkinnon suorittaja
|aitteet o tfekee oikeat asetukset ja sdddot limpdtunnelille
o kiyttid kuivatukseen liittyvid koneita ja laitteita oikein.
Kuivaus Tutkinnon suorittaja

e valvoo limpdtunnelin toimintaa

o huoltaa tydvilineensi seki tekee koneiden pdivittdisen huollon

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttamalld tavalla

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

o tunnistaa tydssddn edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden
latuvaatimukset

o selviytyy tyotehtivistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden o esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti j ergonomisesti kayttden asianmukaisia
suojaimia

e ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o ottao huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e otfaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
foimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tyokohteen jrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvdt tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd

ylldpito tydkohteen jrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessd ja siistissi
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kuivatukseen liittyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammat-
titaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia,
haastatteluja, ryhmdiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuu-
dessa, ettid osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaa-
timuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miiriysten hallinta
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voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse
suorituksessa.

3.20 Rataus

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa rataukseen liittyviit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Ratauksessa kdytettdvdt | Tutkinnon suorittaja

koneet ja laitteet o tekee oikeat asetukset ja sdddot ratauskoneelle
o kiyttdd tyohon liittyvid koneita ja laitteita oikein.

Rataus Tutkinnon suorittaja

e valvoo rataustoimintaa

o rataa vunivaunut taloudellisesti jo tarkoituksenmukaisesti

o huoltaa tydvilineensd sekd tekee koneiden pdivittdisen huollon

o foimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e funnistaa tydssidn edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tyotehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kdsitteistdlld

o foimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia

e oftaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o ottaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

o ottaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda

yllipito tyokohteen jirjestystd

e pitiid oman tydskentelyalueensa hyviss jdrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.
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Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld rataukseen liittyvid toitd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haas-
tatteluja, ryhmdiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja midrdysten hallinta voidaan
tarkistaa my6s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suori-
tuksessa.

3.21 Poltto*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa polttoon liittyviit tydtehtiviit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Uunien toiminta ja Tutkinnon suorittaja
energiamuodot huomioi tydssidn uunien rakenteen, toimintaperiaatteen jo ohjausautomatiikan

huomioi tydssdn eri energiomuotojen kdyttdon liittyvdt madrdykset

huomioi tydssidn hapettavan ja pelkistdvin polton periaatteet (redusoinnin).

Poltto Tutkinnon suorittaja

o huomioi tydssidn keraamisille racke-aineille jo materiaaleille tapahtuvat
reaktiot jo muutokset polton eri vaiheissa

o ohjelmoi uunien erilaisia poltto-ohjelmia ja valvoo niiden toteutumista

e valvoo uunin kuntoa ja huoltaa kalustoa sddnnéllisesti

o huoltaa tyovlineensi seki tekee koneiden pdivittdisen huollon

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e tunnistaa tydssddn edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tyotehtivistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti j ergonomisesti kayttden asianmukaisia
suojaimia

e ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e ottao huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e otfaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
foimii sen mukaisesti.
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Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tydkohteen jrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld polttoon liittyvid toitd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haas-
tatteluja, ryhmdiarviointia ja itsearviointia voidaan kdyttdd siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suori-
tuksessa.

3.22 Purku ja ladonta*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa purkuun ja ladontaan liittyvit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Koneet ja laitteet sekd | Tutkinnon suorittaja
raportointi o tekee oikeat sdddot kyttamilleen koneille ja laitteille

o tekee pdivittdiset huollot kéyttimilleen koneille ja laitteille
e raporfoi hiiridistd jo poikkeamista
o kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid.
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Purku ja ladonta Tutkinnon suorittaja

o tekee poltosta tulevien tuotteiden kokoonpano-, kuljetus- ja vilivarastoinnit
oikein

e kiyttdd pakkauskoneita oikein

e hoitaa varaston jdrjestyksen

e offaa tydssidn huomioon polton jdlkeisen purkamisen ja ladonnan
merkityksen tuotteen laadulle

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e tunnistaa tydssddn edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tydtehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia

e ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e oftaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e otfaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e oftaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tyckohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld purkuun, ladontaan
ja pakkaukseen liittyvid toitd siinid laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja maari-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.
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3.23 Sulatus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa sulatukseen liittyviit tydtehtavit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Raaka-aineet, energia
sekd uunityypit ja muut
koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja

oftaa tydssddn huomioon prosessissa tarvittavat raaka-ineet ja niiden
perusominaisuudet

oftaa huomioon eri raaka-aineiden vaikutuksen sulan ja valmiin vuorivillan
koostumukseen

huomioi tydssidn kuidutuksen asettamat vaatimukset sulalle

oftaa huomioon tydssddn sulatuksessa kdytettdvdt eri uunityypit ja niiden
toimintaperiaatteet

oftaa huomioon tydssddn sulatuksessa kdytettdvit eri energiamuodot
huomioi tydssidn laaduntarkastusmenetelmdt jo loatuvaatimukset

toimii kdyttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja
ympristoohjeiden mukaisesti.

Sulatus

Tutkinnon suorittaja

hoitaa raaka-uineiden vastaanoton

valmistaa sulaa ohjeiden mukaisesti

sddttd sulan mddrdd tuotteen vaatimusten mukaisesti

ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot jo korjaustarpeet
tekee raudanlaskun

tekee tuotannon dokumentoinnin

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
ymmrtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tunnistaa tydssidn edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

selviytyy tyotehtdvistdn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia

oftaa huomioon oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
oftaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

oftaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle
ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.
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Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja
o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

tydkohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd

kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld sulatukseen liittyvid toitd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haas-
tatteluja, ryhmdiarviointia ja itsearviointia voidaan kidyttdd siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suori-

tuksessa.

3.24 Kuidutus

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa kuidutukseen liittyviit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Sideaineet, koneet ja
laitteet

Tutkinnon suorittaja

oftaa tydssadn huomioon eri kuitutyypit

huomioi sideaineen perusominaisuudet

huomioi tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiatteet ja
niiden turvallisuus- jo ympdristoohjeet

toimii ottaen huomioon tuotteen loatuvaatimukset

huomioi tydssidn tydskentelyalueen riskikartoitukset

oftaa huomioon tyGssddn hyvdn jdrjestyksen toimintaperiaatteet
huomioi tydssddn sideaineen ja hartsin valmistuksen periaatteet
huomioi sideaineen merkityksen tuotteessa.
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Kuidutus Tutkinnon suorittaja

e siidtdd lingot jo muut laitteet annettujen ohjeiden mukaan

e raportoi hiiridistd jo poikkeamista

o ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot jo korjaustarpeet

o tekee lingonvaihdot

o hoitaa kuidutusta kokonaisvaltaisesti

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e funnistaa tydssidn edeltdvin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tyotehtivistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hiiridtilanteissa tydtovereiden o esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia

e oftao huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e otfaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e ottaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e oftaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen | tekee tydkokonaisuuteen sisltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda

yllipito tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kuidutukseen liittyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammat-
titaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia,
haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuu-
dessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaa-
timuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja médidrdysten hallinta
voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse
suorituksessa.
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3.25 Kerdgily

Keridilyyn kuuluvat keriily, raakavillakuljettimet, heiluri, laskostus ja tyssiys-
laite.

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa kerdilyyn liittyvit tyotehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Materiaalit, koneet jo | Tutkinnon suorittaja
laitteet e offaa tydssidn huomioon eri kuitutyypit

o huomioi sideaineen perusominaisuudet

o huomioi tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet jo
niiden turvallisuus- ja ympiristdohjeet

o toimii oftaen huomioon tuotteen laatuvaatimukset

o huomioi tydssddn tydskentelyalueen riskikartoitukset

e otfaa huomioon tydssddn hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteet

o huomioi tydssidn sideaineen ja hartsin valmistuksen periaatteet

o huomioi sideaineen merkityksen tuotteelle

o huomioi tydssddn tyssiyksen merkityksen lopputuotteelle

o huomioi kerdilypinnan puhdistuslaitteiden tirkeyden imutehon, maton
laadun ja soantilukujen kannalta

o huomioi rackavillamaton laatuvaatimukset.

Kuidutus Tutkinnon suorittaja

o sidtdd kerdilyyn kuuluvat laitteet annettujen ohjeiden mukaan

e raportoi hdiridistd jo poikkeamista

o ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet

o tekee lingonvaihdot

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e funnistaa tydssidn edeltdvin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tydtehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia

e ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e otfaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e ottaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e oftaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

51



Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitia

tydkohteen jrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd

kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kerdilyyn liittyvid toitd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haas-
tatteluja, ryhmdiarviointia ja itsearviointia voidaan kdyttdd siind laajuudessa,

ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suori-

tuksessa.

3.26 Karkaisu ja jGahdytys

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa karkaisuun ja jadhdytykseen liittyvit tydtehtavit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja

oftaa tydssddn huomioon kdytettivien koneiden ja laitteiden
toimintaperiaatteet

huomioi laaduntarkastusmenetelmdt ja tuotteen laatuvaatimukset

oftaa tydssddn huomioon kdyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus-
ja ympdristoohjeet

huomioi tydssidn tydoskentelyalueen riskikartoitukset

toimii hyvén jdrjestyksen toimintaperiaatteen mukaisesti.
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Karkaisu ja jadhdytys | Tutkinnon suorittaja

e siidtdd karkaisu-uunin ja jadhdytysosaston koneet ja laitteet ja tekee niiden
pivittdiset huollot

e raportoi hiiridistd jo poikkeamista

e kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

e valvoo loatua

e valmistaa tuotetta, joka tdyttdd asiakkaan edellyttdmdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

o tekee tuotannon dokumentoinnin

o tekee karkaisu-uunissa suoritettavat pinnoitukset

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e funnistaa tydssidn edeltdvin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tyotehtivistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden o esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia

e ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e otfaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e ottaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e oftaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemillid karkaisuun ja jaahdytyk-
seen liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhméarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttid siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja maara-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.
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3.27 Pinnoitus ja leikkaus

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa pinnoitukseen ja leikkaukseen liittyvit tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja

ottaa tydssddn huomioon kiytettivien koneiden ja laitteiden
toimintaperiaatteet

huomioi laaduntarkastusmenetelmdt ja tuotteen laatuvaatimukset

oftaa tydssddn huomioon kdyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus-
ja ympdristoohjeet

huomioi tydssidn tydskentelyalueen riskikartoitukset

toimii hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteen mukaisesti.

Pinnoitus ja leikkaus

Tutkinnon suorittaja

sdtd kayttimdnsa koneet ja laitteet ja tekee niiden péivittdiset huollot
raportoi hdiridistd ja poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdriestelmid

valvoo laatua

valmistaa tuotetta, joka tayttdd asiakkaan edellyttdmdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

tekee tuotannon dokumentoinnin

tekee karkaisu-uunin jdlkeiset pinnoitukset

ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tunnistaa tydssidn edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia

oftaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
oftaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

oftaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle
ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.
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Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd

yllipito tydkohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld pinnoituksen ja leikka-
ukseen liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttad siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. TyOn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miairi-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.

3.28 Pakkaus ja tuotevalvonta*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa pakkaukseen ja tuotevalvontaan liittyvit tydtehtévit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Koneet, laitteet, Tutkinnon suorittaja

materiaalit ja e oftaa tydssddn huomioon pakkauskoneiden toimintaperiaatteet
pakkaustavat o toimii tuotteen pakkaus- ja varastointistandardien mukaisesti

e huomioi tydssidn eri pakkaustavat jo -materiaalit
o huomioi tydskentelyalueen riskikartoitukset
o toimii hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteiden mukaisesti.

Pakkaus ja Tutkinnon suorittaja
tuotevalvonta o tekee itsendisesti tuotteen punnituksen jo pakkauksen kisin tai
koneellisesti

o tekee pakkauskoneen sdddot

e funnistaa ja erottaa tuotteessa esiintyvit visuaaliset virheet

o tekee tuotteelle ohjeen mukaiset laatumittaukset

o hoitaa etiketdinnin

o tekee tuotannon dokumentoinnin

o kiyttdd tyossd vaadittavia tietojdrjestelmid

o toimii tuotekohtaisten laatuvaatimusten mukaisesti

e ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

e tunnistaa tydssddn edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset
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selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia

oftaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
ottaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

ottaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle
ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja
o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

tydkohteen jdrjestyst

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd

kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilli pakkaukseen ja tuote-
valvontaan liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotet-

tavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuo-
rituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia

voidaan kiyttdi siinid laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen,

tietojen ja middrdysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti
siltd osin kuin se ei selvii itse suorituksessa.
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3.29 Puhallusvillan valmistus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa puhallusvillan valmistukseen liittyvit tydtehtiviit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Materiaalit koneet ja
laitteet

Tutkinnon suorittaja

kisittelee puhallusvillan raaka-ineita

huomioi tydssidn puhallusvilla- ja sivustasydttokoneen toimintaperiaatteet
huomioi tydssidn puhallusvillaraake-aineen loatuvaatimukset

huomioi tydssddn tuotteitten pakkaus- ja varastointistandardit

huomioi tydssidn laaduntarkastusmenetelmdt ja eri puhallusvillatuotteitten
laatuvaatimukset

tiedostaa tydssidn kdyttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja
ympdristoohjeet

huomioi tydskentelyalueen riskikartoitukset

toimii hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteiden mukaisesti.

Pakkaus ja
tuotevalvonta

Tutkinnon suorittaja

sidtdd kayttimansa koneet, laitteet jo tekee niiden pdivittdiset huollot
raportoi hdiridistd ja poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

valmistaa tuotetta, joka tyttid asiakkaan edellyttamdt laatuvaatimukset
tekee tuotannon dokumentoinnin

ymmirtdd osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tunnistaa tyGssidn edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tyotovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia

oftaa huomioon oman tyGpaikan tapaturma, tulipalo- jo ympdristoriskit
oftaa huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

oftaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle
ottaa huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
toimii sen mukaisesti.
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Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jrjestysti

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld puhallusvillan valmistuk-
seen liittyvid toitd siinid laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,

toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttid siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. TyOn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miari-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.

3.30 Rakennuseristeiden laadunvalvonta*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa laadunvalvontaan liittyvit tyGtehtévit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Laadunvalvontaan
liittyviit menetelmdt

Tutkinnon suorittaja huomioi laadunvalvontatydssidn seuraavat asiat:

koko valmistusprosessin

tuotannossa kéytettdvdt raaka-gineet

tydssi kdytettdvdt ohjelmat

koe- ja testitoiminnat

tuotteen laatuvaatimukset jo laodunvalvontamenetelmdt
(mittausmenetelmit)

laadunvalvontaraportin vaadittava sisdlto

mittauslaitteiden kalibrointimenetelmit

sideaineen perusominaisuudet ja lisdsideaineen vaikutukset tuotteeseen
tuotteen perusominaisuudet jo prosessimuutosten vaikutukset tuotteeseen
korjausmenetelmdt mahdollisille laatualituksille

tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden kaytto-, turvallisuus- ja
ympiristoohjeet

tydskentelyalueen riskikartoitukset

hyvin jarjestyksen toimintaperiaatteet.
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Laadunvalvonta Tutkinnon suorittaja

e valvoo asiakkaan edellyttdmien loatuvaatimusten mukaisten tuotteitten
valmistusta

e tunnistaa laatuvirheet jo korjaavien toimenpiteitten periaatteet virheitten
poistamiseksi

e puuttuu akfiivisesti laatuvirheisiin ja pyrkii selvittamddn niiden syyti
yhteistydssd muun linjan henkildston ja tydjohdon kanssa niin, ettd sovitut
laatuvaatimukset taytetddn

o raportoi loatupoikkeamista ja korjaavista toimenpiteisti

e kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

o tekee tuotannon dokumentoinnin liittyen loadunvalvontaan

o tunnistaa tydssddn edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden
laatuvaatimukset

o selviytyy tyotehtivistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia

e ottaa huomioon oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o ottao huomioon asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden
mukaisesti

e otfaa huomioon oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e ottao huomioon omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja
foimii sen mukaisesti.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tyckohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitiad

ylldpito tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessi ja siistissi
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld laadunvalvontaan liit-
tyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid  tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja midri-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.
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3.31 Valmistus elementtituotannossa*

Valmistukseen kuuluvat villan- ja pellinkisittely ja liimaus.

Ammattitaitovaatimukset

tyotehtivit.

Tutkinnon suorittaja osaa elementtituotannossa villan- ja pellinksittelyyn ja limaukseen liittyvit

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Valmistusprosessi,
koneet ja laitteet sekd
materialit

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

elementin koko valmistusprosessin

tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet jo
huoltotarpeet

eri villa-, pelti- jo peltiprofilityypit

limausaineen perusominaisuudet

arkkitehtuurin vaatimukset erilaisten pintakdsittelyjen yhteydessi
laaduntarkastusmenetelmdt ja tuotteen laatuvaatimukset
kdyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristoohjeet
tydskentelyalueen riskikartoitukset

hyvn jarjestyksen toimintaperiaatteet

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

oman tydpaikan riskikartoitukset

asiakaskohtaiset loatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman toiminnan merkityksen lopputuotteen loadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Valmistus

Tutkinnon suorittaja

sidtdd valmistusalueen villan- ja pellinkdsittelyyn ja limaukseen kuuluvia
koneita ja laitteita

raportoi hdiridistd ja poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

valvoo laatua

valmistaa tuotetta, joka tayttdd asiokkaan edellyttdmdt pinnoite-, mitta-,
muoto- jo muut loatuvaatimukset

tekee tuotannon dokumentoinnin kuten valmistusraportin ja
laadunvalvontapddpdytdkirjan

tekee valmistusprosessialueen koneille suoritettavat pdivittdiset huollot
toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kdsitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tyckohteen jdrjestysti

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld toitd siind laajuudessa,

ettdi ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaati-
muksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia, haastatte-
luja, ryhmdarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd
osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne eivit selvid itse suori-

tuksessa.
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3.32 Kokoonpano elementtituotannossa

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa elementtituotannossa kokoonpanoon liittyvit tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Valmistusprosessi,
koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

o elementin koko valmistusprosessin

o tydssd kdytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet ja
huoltotarpeet

e laaduntarkastusmenetelmit ja tuotteiden laatuvaatimukset

o kiyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- jo ympdristoohjeet

o tydskentelyalueen riskikarfoitukset

e hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteet

e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Kokoonpano

Tutkinnon suorittaja

o tekee tuotantokoneiden ja limauslaitteiden pdivittdissdddot

e raporfoi hiiridistd jo poikkeamista

o kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

e valvoo laatua

o valmistaa tuotetta, joka tayttdd asiakkaan edellyttamdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

o tfekee tuotannon dokumentoinnin ja varmistaa, eftd tuotantolinjaa ajetaan
optimaalisesti ottaen huomioon tuotantomdrid, miehitystd ja raaka-aineita

o tekee kokoonpanoprosessialueen koneille suoritettavat pdivittdiset huollot

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdriestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tyotehtivistidn itsendisesti

e kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kayttien asianmukaisia suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
ylldpito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitia
tyckohteen jrjestystd

e pitiid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissi
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

62




Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kokoonpanoon liittyvid
t6itd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind
laajuudessa, etti osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miidrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne eivit
selvid itse suorituksessa.

3.33 Viimeistely elementtituotannossa*

Viimeistelyyn kuuluvat sahaus, laaduntarkkailu, pinonta, pakkaus ja jilkikasit-
tely.

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa elementtituotannossa viimeistelyyn liittyvit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Valmistusprosessi, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

koneet, laitteet jo o elementin koko valmistusprosessin

pakkausmateriaalit e sahaus-, pinonta-, pakkaus- ja jdlkikdsittelykoneiden toimintaperiaatteet jo
huoltotarpeet

o tuotteen pakkaus- ja varastointistandardit

e eri pakkaustavat ja -materiaalit

e laaduntarkastusmenetelmit ja tuotteen ja pakkauksen loatuvaatimukset

o kiyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- jo ympdristoohjeet

o tydskentelyalueen riskikartoitukset

e hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteet

o osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o koneen edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e oman tyopaikan riskikartoitukset

e ymmirtid asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Kokoonpano

Tutkinnon suorittaja

tekee sahaus-, pinonta-, pakkaus- ja jdlkikdsittelykoneille pdivittdissaddot
ia huollot

tekee tarvittavat limatestit

huolehtii katkaisusahan kiytostd ja kunnosta

valmistaa tuotetta, joka tdyttid asiakkaan edellyttamdt laatuvaatimukset
tunnistaa ja erottaa tuotteessa esiintyvit visuaaliset virheet

tekee tuotteelle ohjeen mukaiset laatumittaukset, kuten elementin,
pituuden ja leveyden tarkistus, ristimitan mittaus, pintojen laatu jo ponttien
mitfojen tarkistus

tekee tiivisteen, elementtimerkinndn ja villamaton tarkistukset

tekee tuotannon dokumentoinnin

kdyttid tyossd vaadittavia tietojdrjestelmid

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tydkohteen jdrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld sahaus-, pinonta-,
pakkaus- ja jalkikisittelyyn liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon
voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa
erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja
itsearviointia voidaan kiyttdi siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotet-
tavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheis-
taitojen, tietojen ja maidrdysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai
kirjallisesti siltd osin kuin ne eivit selvid itse suorituksessa.
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3.34 Jalkikasittely elementtituotannossa

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa elementtituotannossa jilkikasittelyyn liittyvit tyctehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Valmistusprosessi, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

koneet, laitteet jo o elementin koko valmistusprosessin

pakkausmateriaalit e sahaus-, pinonta-, pakkaus- ja jdlkikdsittelykoneiden toimintaperiaatteet ja
huoltotarpeet

o piirustuksissa mddriteltyjd vaatimuksia

o tuotteen pakkaus- ja varastointistandardit

o loaduntarkastusmenetelmit ja tuotteen ja pakkauksen loatuvaatimukset

o kayttamiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristoohjeet

o tydskentelyalueen riskikarfoitukset

o hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteet

e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

e oman tydpaikan riskikartoitukset

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Kokoonpano Tutkinnon suorittaja

e siitdd kdyttdmdnsd koneet ja laitteet ja tekee niiden pdivittdiset huollot

o sahaa elementtejd annettujen piirustuksien o ohjeiden mukaan

e raportoi hiiridistd jo poikkeamista

e kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

e valmistaa tuotetta, joka tayttdd asiakkaan edellyttamdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

o tekee tuotteelle ohjeen mukaiset laaduntarkkailut

o tekee fuotannon dokumentoinnin

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttamalld tavalla

o selviytyy tyotehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tydkohteen jrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld jilkikdsittelyyn liittyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdid siini
laajuudessa, ettdi osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja madrdysten
hallinta voidaan tarkistaa my6s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne eivit
selvid itse suorituksessa.
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3.35 Kehitys elementtituotannossa

Ammattitaitovaatimukset

tyotehtivit.

Tutkinnon suorittaja osaa elementtituotannossa kehitykseen ja laboratoriotesteihin liittyvit

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Valmistusprosessi, raaka-
aineet, testiohjelmat,
laadunvalvontamenetelmt

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

elementin koko valmistusprosessin

tuotannossa kdytettdvdt raaka-aineet mm. liima, kemikaalit jo villa
tyossd kdytettdvdt ohjelmat

testiraportilta vaadittava sislto

tuotteen laatuvaatimukset ja laadunvalvontamenetelmit
(mittausmenetelmdt)

tuotteen perusominaisuudet ja prosessimuutosten vaikutukset
tuotteeseen

tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden kiytto-, turvallisuus- jo
ympdristdohjeet

tydskentelyalueen riskikartoitukset

hyvin drjestyksen toimintaperiaatteet

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
edeltivdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

oman tyopaikan riskikartoitukset

asiakaskohtaiset loatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Kehitys, koordinointi ja
testiraportit

Tutkinnon suorittaja

suunnittelee, koordinoi ja toteuttaa laboratoriotestit
projektisuunnitelmien mukaisesti

laatii kirjallisia testiraportteja tietokoneella kiyttden siihen liittyvid eri
ohjelmia

raportoi laatuvirheistd ja pyrkii selvittamddn niiden syytd yhteistydssa
tehtaan tydjohdon kanssa niin, ettd sovitut loatuvaatimukset tdytetddn
kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttamdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella ksitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tyotovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jdrjestysti

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessd ja siistissd kunnossa
jo ymmirtd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kehitykseen ja labo-
ratoriotesteihin liittyvid toitd siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan
luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid
tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmaarviointia ja itsearvi-
ointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen,
tietojen ja méddraysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti
siltd osin kuin ne eivit selvid itse suorituksessa.
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3.36 LTK- ja linjatrukkityot elementtituotannossa*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa elementtituotannossa saapuvaan ja lihtevddn tavaraan jo varastointiin

pakkausmateriaalit sekd | e
tarvittavat koneet ja .
laitteet .

liittyvit tyotehtdvit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Varastologistiikka, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:
raaka-aineet ja o elementin koko valmistusprosessin

varastologistikan

villo- ja peltiraaka-uineet sekd pakkausmateriaalit

raaka-aine-, tuote- ja tarvikevarastot

[TK-tarvikkeet ja niiden kayttokohteet

pakkausvaatimukset

varaston kierfonopeuteen ja tehokkuuteen vaikuttavat tekijit

tydssd kaytettdvdt ATK-ohjelmat

tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet

trukin pdivittdiset huoltotarpeet

tuotteen kuten tarvikkeiden laatuvaatimukset

kdyttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympristoohjeet
tydskentelyalueen riskikartoitukset

hyvin jarjestyksen toimintaperiaatteet

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit

tuntee oman tydpaikan riskikartoitukset

asiakaskohtaiset loatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Ldhtevd jo saapuva
tavara sekd tuote- ja
valmiusvarasto

Tutkinnon suorittaja

huolehtii sekd saapuvasta ja ldhtevistd tavarasta

pitdd tuote- ja valmistuotevarastoalueen jrjestyksessi

seuraa ja tehostaa varaston kiertonopeutta

kisittelee ja siirtdd trukilla isoja ja raskaita taakkoja huomioiden laatu-,
ympristo- ja tydturvallisuusasiat

raportoi hdiridistd jo poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

tekee pdivittdishuollot trukille

valmistaa tilausten ja ldhetysluettelon mukaisia pakkauksia, jotka tayttdvit
asiakkaan jo kulietuksen edellyttdmt tilaukset ja vaatimukset

tekee fuotannon dokumentoinnin kuten valmistusraportin ja
laadunvalvontapddpdytikirjan

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella ksitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia

tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tydkohteen jdrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemillid varastointityoti ja trukilla
tehtavid toitd. siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhméarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttid siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja maara-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne
eivit selvid itse suorituksessa.
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3.37 Kourun valmistus

Ammattitaitovaatimukset

koneella.

Tutkinnon suorittaja osaa kourun valmistukseen liittyvit tyotehtivdt joko K20-tai K21- tai K22-

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet
sekd raaka-uineet jo
pakkausmateriaalit

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

tydssi kdytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet seki
huoltotarpeet

racke-aineet ja pakkausmateriaalit

laaduntarkastusmenetelmdt ja tuotteen loatuvaatimukset
kdyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristoohjeet
riskikarfoitukset

hyvin jarjestyksen toimintaperiaatteet

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
asiakaskohtaiset loatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Kourun valmistus ja
pakkaus

Tutkinnon suorittaja

siidtdd kourukonetta ja siihen kuuluvat laitteet sekd tekee niiden
pdivittdiset huollot

raportoi hdiridistd ja poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdriestelmid

valvoo laatua

valmistaa tuotetta, joka tayttdd asiokkaan edellyttdmdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

tekee tuotannon dokumentoinnin

tekee kourukoneella suoritettavat pakkaukset

ajaa trukkia

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jrjestysti

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kourukoneella liittyvid
t6itd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siinid
laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miidrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne eivit
selvid itse suorituksessa.

3.38 Maton valmistus*

Ammattitaitovaatimukset

valmistuksessa.

Tutkinnon suorittaja osaa maton valmistukseen liittyvdt tyotehtdvdt verkko- sekd lamellimaton

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet
sekd raaka-gineet jo
pakkausmateriaalit

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

tydssi kiytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet seki
huoltotarpeet

raaka-aineet ja pakkausmateriaalit

laaduntarkastusmenetelmdt ja tuotteen laatuvaatimukset
kdyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristoohjeet
riskikartoitukset

hyvin tydjdrjestyksen toimintaperiaatteet

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden loatuvaatimukset
asiakaskohtaiset loatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Maton valmistus ja
pakkaus

Tutkinnon suorittaja

e sidtid lamellimatto- ja verkkomattokonetta ja siihen kuuluvat laitteet

o tekee niiden pdivittdiset huollot

e raportoi hiiridistd jo poikkeamista

e kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

e valvoo laatua

e valmistaa tuotetta, joka tdyttdd asiakkaan edellyttdmdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

o tekee tuotannon dokumentoinnin

o tekee verkkomatto- ja lamellimattokoneella suoritettavat pakkaukset

e qjaa trukkia

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tydtehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid
tyckohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld verkkomatto- ja lamelli-
mattokoneella toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttid siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja maari-
ysten hallinta voidaan tarkistaa my06s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne

eivit selvid itse suorituksessa.
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3.39 Tiilen valmistus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa tiilien valmistukseen liittyvit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet sekd | Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

raaka-uineet ja tuotteen | e  prosessissa tarvittavat raaka-aineet ja niiden perusominaisuudet

laatu o tydssd kdytettivien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet sekd
huoltotarpeet

e laaduntarkastusmenetelmit ja laatuvaatimukset

o kiyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- jo ympdristoohjeet

o riskikartoitukset

e hyvin drjestyksen toimintaperiaatteet

o eri raake-aineiden vaikutuksen massan ja valmiin tiilen koostumukseen

o massan asettamat vaatimukset fiilelle

e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Tiilen valmistus Tutkinnon suorittaja

o hoitaa roake-aineiden vastaanoton

e valmistaa massan ohjeiden mukaisesti

o sidtdd HT-tilenmuodostus- ja HT-dlkikdsittelyn koneita ja tekee niiden
pdivittdiset huollot

e siidtdd massan eri ainesosien seossuhteita loatuvaatimusten mukaisesti

o valmistaa tuotetta, joka tdyttdd asiakkaan edellyttamdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

o ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot jo korjaustarpeet

o fekee tuotannon dokumentoinnin

e qjaa trukkia

o foimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o foimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kayttien asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen | e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvt tarvikkeiden siirrot sekd tyokohteen

yllipito jdrjestyksen ylldpidon

e pifiid oman tydskentelyalueensa hyvissi jdrjestyksessd ja siistiss
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld HT-koneella ja jilkika-
sittelyssd liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan —ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisia  tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttad siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. TyOn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miairi-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne
eivit selviid itse suorituksessa.

3.40 Erikoistuotteiden valmistus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa erikoistuotteiden valmistukseen liittyvit tyotehtdvit.
Erikoistuotteiden valmistukseen kuuluvat piillystyslinja, royal, levylinja, lamellisahat,
vaakavannesaha, lankasaha, pinnoiteleikkaus ja venttiilivaimentimet. Naistd on hallittava 4
tehtivi.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

tuotteen laatu seki o tydssd kdytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet sekd
raaka-gineet ja huoltotarpeet

pakkausmateriaalit o raake-uineet ja pakkausmateriaalit

o loaduntarkastusmenetelmt ja tuotteen laatuvaatimukset

o kayttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristoohjeet

o riskikartoitukset

o hyvin jdrjestyksen toimintaperiaatteet

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti

o osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o koneen edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset.
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Erikoistuotteiden Tutkinnon suorittaja

valmistus e siifiid jo kdyttdd erikoistuotteiden (yhteensd 4 kpl) valmistukseen liittyvid
koneita ja tekee niiden pdivittdiset huollot

e raporfoi hdiridistd jo poikkeamista

e kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

e valvoo laatua

e valmistaa tuotetta, joka tdyttdd asiakkaan edellyttamdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

o tekee tuotannon dokumentoinnin

o tekee tarvittavat pakkaukset

e qjaa trukkia

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tydtehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tydkohteen jdrjestyst

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld erikoistuotteiden valmis-
tukseen liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttad siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. TyOn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miari-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne
eivit selviid itse suorituksessa.
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3.41 Kourujen jalkikasittely

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa kourujen jilkikdsittelyyn liittyvit tyotehtavit.
Kourujen jdlkikdsittelyyn kuuluvat ponttaus, kourupinnoitus, Bend- ja IV-osien valmistus ja
vuorojdrjestely. Niistd on hallittava 3 tehtdvia.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Koneet ja laitteet,
tuotteen laatu seki
raaka-aineet ja
pakkausmateriaalit

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

tydssd kdytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet sekd
huoltotarpeet

raaka-aineet ja pakkausmaterioalit

laaduntarkastusmenetelmdt ja tuotteen laatuvaatimukset
kdyttamiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristGohjeet
riskikartoitukset

hyvin jarjestyksen toimintaperiaatteet

oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
koneen edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden loatuvaatimukset.

Kourujen jdlkikdsittely

Tutkinnon suorittaja

toimii itsendisesti jdlkikdsittelytehtdvdssd (yhteensd 3 kpl)

siidtid jo kdyttdd jdlkikdsittelykoneita (yhteensd 3 kpl) sekd tekee niiden
piivittdiset huollot raportoi hdiridistd jo poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdriestelmid

valvoo laatua

valmistaa tuotetta, joka tiyttdd asiakkaan edellyttamdt mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

tekee tuotannon dokumentoinnin

tekee tarvittavat pakkaukset

ajaa trukkia

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella ksitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kayttien asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tyokohteen jrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld jilkikidsittelyyn liittyvid
t6itd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siinid
laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miidrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin ne eivit
selvid itse suorituksessa.

3.42 Seulonta, murskaus ja jauhatus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa seulontaan, murskaukseen ja jouhatukseen liittyvit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Laatu, koneet ja laitteet
sekd turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

o seulonnassa, murskauksessa tai jouhatuksessa kdytettdvien koneiden ja
|aitteiden toimintaperiaatteet ja turvallisuusohjeet

e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edelfiivin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

o oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Seulontaan, Tutkinnon suorittaja

murskaukseen ja o tekee oikeat asetukset ja sdddot kdytettdville koneille ja laitteille
jauhatukseen liittyviit | valvoo seulonta-, murskaus- ja jauhatustoimintaa
tyGtehtivdt o tekee kunnonvalvontaa yrityksen kéytdnnon mukaisesti

o tekee typisteensd pivittdiset huollot

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tydtehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tyckohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld levytuotannon massan
valmistukseen tarvittavien raaka-aineiden seulontaan, murskaukseen ja
jauhatukseen liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja maari-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.

3.43 Massanvalmistus*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa massan valmistukseen liittyviit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Tydsuunnitelma, loatu jo | Tutkinnon suorittajan
turvallisuus e tydsuunnitelma on toteutuskelpoinen

e tyon laatu vastaa massan valmistukselta edellytettyjd laatuvaatimuksia
o tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset

o tydskentelypaikka on jdrjestyksessd ja turvallisuusmidrdysten mukainen
o tydssd kdytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.
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Massan valmistus Tutkinnon suorittaja

e valmistaa vaatimuksen mukaisen massan

o hoitaa raaka-uineiden vastaanoton

e siidtdd massan valmistuksessa eri raaka-aineiden mdrdllisid suhteita

o ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet

o raportoi hiiridistd jo poikkeamista prosessin aikana

o tekee tarvittavat laadun mittaukset

o tekee tuotannon dokumentoinnin

o kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

e vastaanottaa raaka-gineita

o tekee massan raaka-gineseoksia

o tekee massan valmistukseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon
valvontaa

o hoitaa massan valmistukseen liittyvdn raportoinnin

e suorittaa tyon ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tydkohteen jrjestyst

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa massanvalmistusta
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tytkokonaisuudesta
tydsuunnitelman, jossa esitetdin

J laskelma raaka-aineista sekoitussuhteineen ja muista tarvikkeista

o selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista
o selvitys tyojarjestyksesti

o selostus laadunvarmistuksesta

o tyoturvallisuuden varmistus

o laskelma tyohon kuluvasta ajasta.

80




3.44 Levyaihion valmistus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa levyaihion valmistukseen liittyvit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma, loatu ja
turvallisuus

Tutkinnon suorittajan

tydsuunnitelma on toteutuskelpoinen

tyon laatu vastaa levyn valmistukselta edellytettyjd laatuvaatimuksia
tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset

tydskentelypaikka on jdrjestyksessd ja turvallisuusmddrdysten mukainen
tydssi kiytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

Levyn valmistus

Tutkinnon suorittaja

toimii vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti levynvalmistusprosessissa
kdyttdd ja hoitaa levyn valmistukseen tarvittavia koneita ja laitteita
ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet
raportoi hdiridistd ja poikkeamista prosessin aikana

tekee tarvittavat laadun mittaukset

tekee tuotannon dokumentoinnin

kdyttdd tarvittavia tietojdriestelmid

tekee levyn valmistukseen liittyvdt valmistelutydt

hoitaa levyn valmistusprosessin

tekee levyn valmistukseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon
valvontaa

tekee levyn valmistukseen liittyvdd raportointia

suorittaa tyon ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tyokohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvt tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jdrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksessd ja siistissd
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levynvalmistusta siind

laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaa-
timuksia. Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta
tydsuunnitelman, jossa esitetdin

o laskelma levyn valmistukseen tarvittavasta massasta ja muista tarvik-
keista

o selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista

o selvitys tyojarjestyksesti

o selostus laadunvarmistuksesta

o tyoturvallisuuden varmistus

o laskelma tyohon kuluvasta ajasta.
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3.45 Kuivaus ja sahaus*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa kuivatukseen ja sahaukseen liittyvit tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Tydsuunnitelma, loatu jo | Tutkinnon suorittajan
turvallisuus e tydsuunnitelma on toteutuskelpoinen

o tyon laatu vastaa levyn prosessilta edellytettyjd laatuvaatimuksia

o tyoskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset

o tydskentelypaikka on jdrjestyksessd ja turvallisuusmddrdysten mukainen
o tydssd kdytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.
Kuivaus ja sahaus Tutkinnon suorittaja

toimii vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti kuivaus- tai sahausprosessissa
kdyttdd jo hoitaa prosessissa tarvittavia koneita ja laitteita

ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot jo korjaustarpeet
raportoi hiiridistd ja poikkeamista prosessin aikana

tekee tarvittavat loadun mittaukset

tekee tuotannon dokumentoinnin

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

hoitaa prosessiin liittyvien laitteiden valmistelemisen

hoitaa kuivaus- tai sahausprosessin

tekee prosessiin liittyvien koneiden ja laitteiden kunnonvalvontaa

tekee levyn valmistukseen liittyvid raportointia

suorittaa tyon ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tyokohteen jdrjestyksen |tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvt tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

ylldpito tydkohteen jrjestyst

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissi jdrjestyksessd ja siistissd kunnossa ja
ymmirtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa kuivatusta ja sahausta
siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta
tydsuunnitelman, jossa esitetiin

° selvitys tarvittavista raaka-aineista ja apu-aineista

o selvitys tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista
o selvitys tyojirjestyksesti

J selostus laadunvarmistuksesta

o tyoturvallisuuden varmistus

o laskelma tyohon kuluvasta ajasta.
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3.46 Pinnoitus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa pinnoitukseen liittyvit tydtehtvit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma, loatu ja
turvallisuus

Tutkinnon suorittajan

tydsuunnitelma on toteutuskelpoinen

tyon laatu vastaa levyn pinnoitukselta edellytettyjd laatuvaatimuksia
tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset

tydskentelypaikka on jdrjestyksessd ja turvallisuusmddrdysten mukainen
tydssi kiytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

Levyn pinnoitus

Tutkinnon suorittaja

suorittaa asiakkaan vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti levyn pinnoituksen
eri pinnoitusmateriaaleja kdyttden

kdyttdd jo hoitaa levyn pinnoitukseen tarvittavia koneita ja laitteita
tekee tarvittavat laadun mittaukset

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

tekee levyn pinnoitukseen liittyvit valmistelutyot

tekee levyn pinnoittamisen

tekee pinnoitustyon jilkeiset tyotehtivit

tekee levyn pinnoitukseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon
valvontaa

suorittaa tyon ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jdrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdriestyksessd, siistissd kunnossa
jo ymmirtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levynpinnoitusta siind
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaa-
timuksia. Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta
tydsuunnitelman, jossa esitetdin

. laskelma levyn pinnoitukseen tarvittavasta materiaalista ja muista
tarvikkeista

o selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista

o selvitys tyojirjestyksesti

. selostus laadunvarmistuksesta

o tyoturvallisuuden varmistus

. laskelma tyohon kuluvasta ajasta.
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3.47 Leikkaus tai muu tydstaminen*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa leikkaukseen tai muuhun levyn tydstamiseen liittyvit tyotehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma, loatu jo
turvallisuus

Tutkinnon suorittajan

tydsuunnitelma on toteutuskelpoinen

tyon laatu vastaa levyn leikkaukselta tai tydstamiseltd edellytettyjd
laatuvaatimuksia

tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset

tydskentelypaikka on jdrjestyksessd ja turvallisuusmidrdysten mukainen
tyGssi kaytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

Levyn leikkaus tai muy
tydstdminen

Tutkinnon suorittaja

suorittaa levyn leikkauksen asiakkaan vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti
tekee muun tydston eri tydvlineitd kyttden

kdyttdd ja hoitaa levyn leikkaukseen ja tydstodn tarvittavia koneita ja
laitteita

tekee tarvittavat loadun mittaukset

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

tekee levyn leikkaukseen tai tyostamiseen liittyvit valmistelutyot

tekee levyn leikkauksen tai tydstimisen

tekee leikkaus- tai tydstdmistyon jilkeiset tydtehtdvit

tekee levyn leikkaukseen tai tyostamiseen liittyvien koneiden ja laitteiden
kunnon valvontaa

suorittaa tyon ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tyokohteen jdrjestyksen
ylldpito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tydkohteen jrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksessd ja siistissd
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levyn leikkausta tai tyos-
timistd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammat-
titaitovaatimuksia. Osaaminen voidaan osoittaa myos kipsilevytehtaalla mirin
pdan leikkauksen tyokokonaisuudella. Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon
osan tydokokonaisuudesta tyosuunnitelman, jossa esitetdin

o selvitys levyn leikkaukseen tai tydstimiseen liittyvistd mitoitustehtiavistd
o selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista

o selvitys tyojarjestyksesti

o selostus laadunvarmistuksesta

o tyoturvallisuuden varmistus

o laskelma tyohon kuluvasta ajasta.
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3.48 Massan valmistus

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa massan valmistukseen liittyvit tyctehtavit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Laatu, turvallisuus, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:
koneet ja laitteet e massan valmistukseen tarvittavien raaka-gineiden ominaisuudet

e loaduntarkastusmenetelmdt ja loatuvaatimukset

o massan valmistuksessa kdytettdvit koneet ja laitteet ja niiden
toimintaperiaatteet

e kiyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- jo ympdristoohjeet

o osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edeltdvin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Massan valmistus Tutkinnon suorittaja

o valmistaa massoja (kviva tai mdrkdmassa) annetun ohjeen mukaisesti

o hallitsee koko massan valmistuksen sisdltden raoka-gineiden varastoinnin,
massan sekoittamisen ja siirrot

o ennakoi koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet

o tekee tuotannon dokumentoinnin

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tydtehtdvistidn itsendisesti

e kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tyokohteen jarjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvdt tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd

ylldpito tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessd ja siistissi
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilldi massan valmistukseen
liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Suoritus osoitetaan joko valvomonhoitajan tehti-
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vissd tai sitten raaka- ja lisdaineiden hoitajan tehtivissd. Tarvittaessa erillisid
tyosuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearvi-
ointia voidaan kayttdi siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen,
tietojen ja midrdysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti
siltd osin kuin se ei selvid itse suorituksessa.

3.49 Poltto tai kuivatus ja jaahdytys*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa polttoon tai kuivatukseen ja jadhdytykseen liittyviit tydtehtivit.
Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Laatu, turvallisuus, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:
koneet ja laitteet e uunin rakenteen, toimintaperiaatteen ja ohjausautomatiikan
e eri energiamuotojen kdyton hyddyt ja haitat sekd niihin liittyvit
midrdykset

e polttouunin kiyttoon liittyvdt turvallisuusvaarat

o materiaaleille tapahtuvat reaktiot ja muutokset polton eri vaiheissa

e polton onnistumisen taloudellisen merkityksen tuotteen valmistusprosessille
e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edelfiivin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen

mukaisesti.
Poltto tai kuivatus jo | Tutkinnon suorittaja
jddhdytys e ohjelmoi uunien erilaisia poltto-ohjelmia ja valvoo niiden foteutumista

e valvoo poltto- tai kuivatus- ja jadhdytysprosessia ja siten tuotteen laatua

o toimii oikein tuotannon hdiridtilanteissa

e valvoo koneiden ja laitteiden kuntoa jo huoltaa kalustoa sddnnéllisesti

o tekee fuotannon dokumentoinnin

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdriestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tyotehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden o esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tydkohteen jdrjestyksen | e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tydkohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld polttoon tai kuivatukseen
liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind
laajuudessa, etti osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miidrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei
selvid itse suorituksessa.

3.50 Seulonta ja lajittelu*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa seulontaan ja lajitteluun liittyvit tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Laatu, turvallisuus, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:
koneet ja laitteet o seulonnassa ja lajittelussa kdytettdvien koneiden ja laitteiden

toimintaperiaatteet ja turvallisuusohjeet

o kisiteltdvien raaka-aineiden ominaisuudet

o tuotteen loatuominaisuuksien merkityksen asiakkaan jatkoprosessin
onnistumisen kannalta

e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edelfiivin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Seulonta ja lajittelu

Tutkinnon suorittaja

tekee oikeat asetukset ja sdddot kaytettdville koneille ja laitteille
valvoo seulonta- ja lajittelutoimintaa

tekee kunnonvalvontaa yrityksen kiytinnon mukaisesti

tekee tydpisteensd pdivittdiset huollot

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella ksitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jrjestyst

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld seulontaan ja lajitteluun
liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kayttda siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa my©s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse suori-

tuksessa.
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3.51 Murskaus

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa murskaukseen liittyvit tyotehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Laatu, turvallisuus, Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:
koneet ja laifteet o murskauksessa kytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet ja

turvallisuusohjeet

o kisiteltdvien raaka-aineiden ominaisuudet

o asiakkaan vaatimukset laatu- ja tuoteominaisuuksille

e osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edelfivin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Murskaus Tutkinnon suorittaja

o tekee oikeat asetukset ja sdddot kdytettdville koneille ja laitteille

o tekee kunnonvalvontaa yrityksen kdytdnnon mukaisesti

o tekee tyOpisteensd pdivittdiset huollot

o toimii foimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tydtehtivistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

o toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja

tyokohteen jrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvdt tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd

ylldpito tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessd ja siistissi
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilli murskaukseen liittyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammat-
titaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia,
haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd
osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja madrdysten hallinta voidaan
tarkistaa myOs suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suori-
tuksessa.
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3.52 Vaahdotus ja suodatus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittajo osaa vaahdotukseen ja suodatukseen liittyvt tyGtehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Laatu, turvallisuus,
koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

oman tuotantolaitoksen prosessin raaka-gineista valmiiksi tuotteiksi
asiakkaan vaatimukset laatu- jo tuoteominaisuuksille
vachdotuksessa ja suodatuksessa kiytettivien koneiden ja laitteiden
toimintaperiaatteet ja turvallisuusohjeet

vaahdotuksen pinnansdddon ja vaahdotusilmamddrdn merkityksen
lopputuotteen loadulle

kemikaaliannostuksen merkityksen prosessin taloudellisuudelle
osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Vaahdotus ja suodatus

Tutkinnon suorittaja

tekee oikeat asetukset ja sdddot kdytettdville koneille ja laitteille
valvoo vaahdotuksen tai suodatuksen toimintaa

oftaa tuotannosta edustavat ndytteet ja tarvittaessa analysoi niitd
siidtid prosessia analyysitulosten mukaan

tekee kunnonvalvontaa yrityksen kiytinnon mukaisesti

tekee tyopisteensd pdivittdiset huollot

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella ksitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kayttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tyokohteen jdrjestyksen
ylldpito

Tutkinnon suorittaja

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tydkohteen jrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksessd ja siistissd
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.
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Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilli vaahdotukseen

ja

suodatukseen liittyvid toitd siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,

toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhma- ja itsearviointia voidaan kiyttdd
siini laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammat-
titaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miidrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei
selvid itse suorituksessa.

3.53 Jauhatus ja seulonta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa jauhatukseen ja seulontaan liittyvit tyotehtavit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Laatu, turvallisuus,
koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

oman tuotantolaitoksen prosessin raaka-aineista valmiiksi tuotteiksi
asiakkaan vaatimukset laatu- jo tuoteominaisuuksille

jauhatuksessa jo seulonnassa kiytettdvien koneiden ja laitteiden
toimintaperiaatteet jo turvallisuusohjeet

osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Jauhatus ja seulonta

Tutkinnon suorittaja

tekee oikeat asetukset ja siddot kaytettdville koneille ja laitteille
valvoo jauhatuksen ja seulonnan toimintaa

oftaa tuotannosta edustavat ndytteet ja tarvittaessa analysoi niitd
siidtdd prosessia analyysitulosten mukaan

tekee kunnonvalvontaa yrityksen kytinnon mukaisesti

tekee tydpisteensd pdivittdiset huollot

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kdsitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tyokohteen jrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld jauhatukseen ja seulon-
taan liittyvii toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttda siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suori-

tuksessa.

3.54 Tuotteiden laadunvalvonta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa tuotteiden laadunvalvontaan liittyvit tyGtehtdvit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Laatu, turvallisuus,
koneet ja laitteet

Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

o tehdasolosuhteissa valvottavat tuotteiden laatuvaatimukset ja
laadunvalvontamenetelmdt

o keskeiset kuivatuotteiden laatua koskevat mddrdykset jo ohjeet

o side-, lisd- ja runkoaineiden merkityksen kuivatuotteiden
kdyttoominaisuuksien kannalta

o tydssd kdytettivien koneiden ja laitteiden kayttd-, turvallisuus- ja
ympiristdohjeet

o osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

o oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset loatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

« oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Laadunvalvonta Tutkinnon suorittaja

o tekee tuotteiden laadunvalvontaan kuuluvat niyte-, koekappale-, testaus-
jo mittaustoimet

o tekee viranomaismidrdysten, ulkopuolisen laaduntarkastuksen ja yrityksen
laatujdirjestelmdn edellyttdmdn raportoinnin

o tekee loatuvirheiden yhteydessd korjoavien toimenpiteiden kdynnistamisen
yhteistydssd esimiehen ja tuotantohenkildston kanssa

o tekee tuotteiden kehittdmiseen liittyvdt testaustoimet

o kiyttdd tehtdvdssd tarvittavia tietojdrjestelmid

o toimii toimintaohjeiden ja laatujdriestelmien edellyttimdlld tavalla

o selviytyy tyotehtdvistidn itsendisesti

o kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

e foimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

o tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kdyttden asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja

tyckohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda

ylldpito tydkohteen jrjestyksen ylldpidon

o pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jarjestyksessi ja siistissi
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld laadunvalvontaan liit-
tyvid toitd siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid  tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miari-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.
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3.55 Massan valmistus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa massan valmistukseen liittyvit tyGtehtavt.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma, loatu jo
turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

e tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen

e tyon laatu vastaa mddrdyksissd ja ohjeissa mdriteltyjd vaatimuksia

o tutkinnon suorittaja toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia

o tydskentelypaikka on hyviissi jirjestyksessa

o massan lujuus-, notkeus-, pakkasenkestavyys- ja kiyttoikdluokituksen sekd
kdyttdytymisen jo kdsiteltdvyyden vaatimukset eri olosuhteissa.

Massan valmistus

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten jo ympdristobetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

o valmistaa betonia, kalkkihiekkamassaa tai kevythetonimassaa
suunnitteluasiakirjojen mukaisesti kdyttien oikeita materiaaleja, tydtapoja
ja tyojdrjestystd

o koko valmistusprosessin raaka-uineiden varastoinnista siirtoihin, massan
sekoittamiseen, laitteiston perushuoltoon, hiiridtilanteiden hoitamiseen ja
laadunvalvontaan

e suorittaa tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitiad
tykohteen jdrjestystd

o pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jarjestyksessi ja siistissi
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan valumassan valmistustydssd siind laajuudessa, ettd
ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tutkinnon
suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman, jossa esite-

tddn

o valumassan suhteutus tai muu sekoitusreseptin tuottamistapa
o valmistusautomatiikan toimintaperiaatteet ja huoltotarpeet

o hiiriotilanteiden ennakointi ja toimenpiteet

o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.
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3.56 Muottien kasittely

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa muottien kisittelyyn liittyvit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma, loatu ja
turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten ja ympdristabetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

e tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen

e tyon laatu vastaa mddrdyksissd ja ohjeissa mdriteltyjd vaatimuksia

o tutkinnon suorittaja toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

e tydskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia

o tyoskentelypaikka on hyvissd jdrjestyksessd.

Muotin kdsittely

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

o tekee muottien kokoamisen esivalmisteisista muotin osista

tekee muottien asentamisen, tuennan ja sitomisen valualustalle

tekee muottien purkamisen ja puhdistamisen

suorittaa tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
ylldpito

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

o tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jdrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jarjestyksessd ja siistissi
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan kokoamalla tehdasolosuhteissa muotteja valua varten
siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaito-

vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,

jossa esitetddn

o laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyOjarjestys

o tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistid
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.
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3.57 Raudoitusty6

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa raudoitustyohan liittyvit tytehtivat.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Piirustukset,
tysuunnitelma, laatu jo
turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

e piirustusten jo muiden suunnitteluasiakirjojen merkinndt ja sisdllon

o raudoitettujen rakenteiden toimintaperiaatteet

o tyohonsd liittyvdt tekniset mddrdykset jo ohjeet

e tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen

e tyon laatu vastaa mddrdyksissd ja ohjeissa mdriteltyjd vaatimuksia

o tutkinnon suorittaja toimii joustavasti normaali- ja hdiridtilanteissa

o tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia

o tyoskentelypaikka on hyvissd jdrjestyksessd.

Raudoitustyd

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

terdsten vastaanoton ja varastoinnin

valmisraudoitteiden kdyton tai terdsten katkaisun, taivutuksen ja sitomisen
raudoitteiden siirron jo asentamisen valumuottiin

suorittaa tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa tydssddn seuraavat asiat:

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tyokohteen jrjestyst

pitd oman tydskentelyalueensa hyvssi jdrjestyksessd ja siistissd kunnossa ja
ymmirtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld raudoitustyotd siinid
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaitovaati-
muksia. Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunni-
telman, jossa esitetddn

o arvio tyohon tarvittavasta ajasta

o tyGjarjestys

o tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistid
o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.
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3.58 Valu- tai puristuskoneiden kayito*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa valu- tai puristuskoneen kéyttoon liittyvit tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma, loatu ja
turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten ja ympdristabetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

tuotteiden valu-, jdlkihoito- ja suojaamistydt

valutyon yhteydessi mahdollisesti tehtdvdt raudoitteiden, eristeiden,
varausten, kiinnitysosien yms. tarvikkeiden asentamisen
kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden valmistukseen sisdltyvin
massan kdsittely- ja tiivistamistyot

muottien purkamisen ja puhdistamisen

valu- tai puristuskoneiden kdynnissdpidon tuotteen laatuvaatimusten
mukaisesti

tuotteen valmistusprosessiin iittyvit [dmpokdsittelymenetelmdt
osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
edeltdvdn ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Valu- tai puristuskoneen
kytto

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristcbetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

tuotteiden valu-, jdlkihoito- ja suojaamistydt

tekee valutyon yhteydessd mahdollisesti tehtdvt raudoitteiden, eristeiden,
varausten, kiinnitysosien yms. tarvikkeiden asentamisen
kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden valmistukseen sisdltyvin
massan kdsittely- ja tiivistamistyot

muottien purkamisen ja puhdistamisen

valu- tai puristuskoneiden kdynnissdpidon tuotteen laatuvaatimusten
mukaisesti

tuotteen valmistusprosessiin iittyvit [dmpokadsittelymenetelmdt
suorittaa tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai

tydkohteen jdrjestyksen | kevythetonituotteiden valmistuksessa:

yllipito o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tykohteen jdrjestystd

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessi ja siistissi
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld valuty6td ja tuotteeseen
mahdollisesti liittyvid, samassa yhteydessi tehtivid varustelutoitd siind laajuu-
dessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi-
arviointia ja itsearviointia voidaan kdyttid siind laajuudessa, etti osaamisen
voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla
olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan tarkistaa myos
suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse suorituksessa.

3.59 Karkaisu*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa karkaisuun liittyviit tydtehtavit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Koneet ja laitteet sekd | Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten jo ympdristobetonituotteiden tai
laatu ja turvallisuus kevythetonituotteiden valmistuksessa:

o tydssd kdytettivien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet seki
turvallisuus- jo ympdristoohjeet

o suuresta kdyttopaineesta johtuvat turvallisuusvaatimukset

o karkaisupaineen, -ajan ja ldmpotilan riippuvuuden toisistaan ja kdytetyistd
raaka-aineista

e karkaisupaineen noston ja laskun nopeuden merkityksen tuotteen
ominaisuuksille

o osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edeltdvdn jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden loatuvaatimukset

o oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

« oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

o omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Karkaisu

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

kdyttdd jo sddtdd autoklaavia niin, ettd tuote tyttdd asiakkaan
edellyttimadt laatuvaatimukset

valvoo laatua

raportoi hdiridistd jo poikkeamista

kdyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

suoriftaa tyon itsendisesti jo ammattimiehen joutuisuudella

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiriotilanteissa tyotovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
kevythetonituotteiden valmistuksessa:

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdd
tyokohteen jrjestystd

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld karkaisutyotd  siinid
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaati-
muksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simulointia, haastatte-
luja, ryhmdarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd
osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miirdysten hallinta voidaan
tarkistaa my©s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse suori-

tuksessa.
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3.60 Leikkaus tai tyosto*

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa leikkaukseen tai tydstaon liittyviit tydtehtdvit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit
Tydsuunnitelma, loatu jo | Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai
turvallisuus kevythetonituotteiden valmistuksessa:

e tydsuunnitelma on toteutuskelpoinen

o tyon laatu vastaa leikkaukselta tai tydstamiseltd edellytettyjd
laatuvaatimuksia

o tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset

o tydskentelypaikka on jdrjestyksess ja turvallisuusmdrdysten mukainen

o tydssd kdytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

Leikkaus ja tydsto Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai

kevytbetonituotteiden valmistuksessa:

e suorittaa asiokkaan vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti tuotteen
leikkaamisen

o tekee muun tydston eri tydvilineitd kdyttden

e kiyttdd jo hoitaa tuotteen leikkaukseen tai tydstdon tarvittavia koneita jo
laitteita

o tekee farvittavat laadunmittaukset

o kiyttdd tarvittavia tietojdrjestelmid

o tekee leikkaukseen tai tydstdmiseen liittyvid valmistelutoitd

o tekee leikkaus- tai tydstdmistydn jdlkeiset tyotehtdvt

o tekee leikkaukseen tai tydstdmiseen liittyvien koneiden ja laitteiden
kunnon valvontaa

e suorittaa tyon ammattimiehen joutuisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja | Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympiristobetonituotteiden tai

tydkohteen jdrjestyksen | kevythetonituotteiden valmistuksessa:

ylldpito o tekee tydkokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitdad
tydkohteen jrjestysti

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvssi jrjestyksessi ja siistissi
kunnossa ja ymmdrtid sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa leikkausta tai tyostamista
siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta
tydsuunnitelman, jossa esitetiin
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o selvitys leikkaukseen tai tyostimiseen liittyvistd mitoitustehtavistia

o selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista
o selvitys tyojirjestyksesti

. selostus laadunvarmistuksesta

o tyoturvallisuuden varmistus

o laskelma tyohon kuluvasta ajasta.

3.61 Valutyot

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa valutdihin liittyvit tyotehtdvit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Tydsuunnitelma,
piirustukset ja
mittatarkkuus sekd loatu
ja turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi kunnallisteknisten ja ympiristobetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

e tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen

e tyon laatu vastaa piirustuksissa jo muissa suunnitteluasiakirjoissa
esiteftyjd tuotteen teknisid laatuvaatimuksia sekd mittatoleranssi- ja
ulkondkdvaatimuksia

o tutkinnon suorittaja reagoi ja kiinnittdd esimiehen huomion mahdollisiin
edellisten tydvaiheiden virheisiin

e laadunvalvonta tydvaihekuittauksineen toimii

o tydskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia

o tydssd kdytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia

o tuotteen kovettumiseen liittyvdt limpokdsittelymenetelmdt ja ldmpodtilan
sdddan.

Valutyo

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristobetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

e tyotteiden betonointi-, dlkihoito- ja suojaamistydt

o liukuvalettujen tuotteiden yhteydessd kisin tehtdvdt kylpyhuoneiden ym.
erityisalueiden muotti-, valu-, kaivuvaraus- ja kiinnitysosien asennustyot
mittauksineen

e ennen betonin sitoutumista tehtdvdt valettujen pintojen viimeistelytyot

e muottien purkamisen jo puhdistamisen

e suorittaa tyon itsendisesti tai tyoryhmdn jdsenend ammattimiehen
joutvisuudella.

Tarvikkeiden siirrot ja
tyokohteen jrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja tekee kunnallisteknisten ja ympdristcbetonituotteiden tai

kevythetonituotteiden valmistuksessa:

o tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid
tydkohteen jdrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.
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Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld tehtaassa muuta beto-
nointia kuin mitd valu- ja puristuskoneilla tehdidin ja tuotteesta riippuvia beto-
noinnin yhteyteen tehtdvid varustelutoitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon
voidaan osoittaa vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

o laskelma materiaalien teoreettisesta midristd ja arvio hukasta
. laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

o tyGjarjestys

o tiedot tarvittavista koneista ja laitteista

o laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.

3.62 Tuotannonaikainen kunnonvalvonta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa tuotannonaikaiseen kunnonvalvontaan liittyviit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Yhteistyd, koneet ja Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

laitteet sekd loatu ja  |e tuotannon prosessinvalvonta- ja raportointijdrjestelmdt

turvallisuus e tuotannon avainhenkilgt

o ftuotteelle asetetut luatukriteerit

e ympdristonsuojelun asettamat raja-arvot

e ymmirtd tuotantohenkiloston merkityksen laitteiden kunnonvalvonnassa

e ymmirtdd tuotantoprosessissa havaittavien parametrien muutoksien
yhteydet tuotantolaitteiston kuntoon ja sddtoarvoihin

e ymmirtdd, eftd kunnonvalvonnasta saatavilla tuloksilla voi parantaa
tuotannon mddrdd, laatua ja turvallisuutta.

Kunnon valvonta Tutkinnon suorittaja

e suorittaa aistienvaraista kunnonvalvontaa

o kiyttdd apuvilineitd

o tulkitsee aistienvaraisia havaintoja ja oireita sekd ndiden muutoksia

o yhdistdd eri ldhteistd saamiaan tietoja ja havaintoja

e kunnonvalvontaa suunnitellessaan oftaa huomioon tuotannosta saatavan
informaation

e varmistaa aukottoman ja joustavan informaatiolikenteen kunnossapidon ja
tuotannon vilille.

102



Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa prosessin seurantaan
liittyvid kunnonvalvonnan toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kiyttad siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. TyOn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miiri-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se

ei selvid itse suorituksessa.

3.63 Viimeistely ja pakkaus*

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa viimeistelyyn ja pakkaukseen liittyvit tyGtehtavit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Materiaalit ja
pakkauskoneet ja
|aitteet sekd loatu jo
turvallisuus

Tutkinnon suorittaja huomioi:

materiaalien laatuvaatimukset

pakkauksessa kiytettdvit koneet ja laitteet sekd niiden
toimintaperiaatteen

kdyttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympdristoohjeet
eri tuotepakkausten oikeat kdsittely-, nosto-, suojaus- ja varastointitavat
osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti
edeltdvin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- jo ympdristoriskit
asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

oman foiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.

Viimeistely jo pakkaus

Tutkinnon suorittaja:

tekee tuotteiden viimeistelyt jo pakkaukset

kdyttdd jo sddtdd pakkauslaitteita

hoitaa tydtehtdvit mddrdysten ja suunnitelmien mukaan

tarkastaa laitteiden mddrdysten- ja ohjeidenmukaisuuden sekd reklamoi
tarvittaessa

oftaa edustavia ndytteitd tarvittaessa

ylldpitdad jdrjestystd tyokohteessa

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tovalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kdsitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden jo esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kdyttien asianmukaisia
suojaimia.
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Tarvikkeiden siirrot jo | Tutkinnon suorittaja:

tydkohteen jdrjestyksen |e tekee tyokokonaisuuteen sisiltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitid

yllipito tyokohteen jrjestysti

e pitdid oman tydskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa viimeistelyyn ja pakka-
ukseen liittyvid t6itd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan —ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisia  tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan
kayttad siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. TyOn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miiri-
ysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
ei selvid itse suorituksessa.

3.64 Lastaus

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa lastaukseen liittyvit tyotehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Materiaalit jo Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn:

pakkauskoneet ja e tuotteen luatuvaatimukset

oitteet seki loatujo e  pakkauksessa kdytettivit koneet ja laitteet sekd niiden
turvallisuus toimintaperiaatteen

o kiyttdmiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- jo ympdristoohjeet

o eri tuotepakkausten oikeat kisittely-, nosto-, suojaus- jo varastointitavat
sekd niiden nosto- jo kulietusvilineet

o osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen mukaisesti

o edeltdvin jo seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

e oman tyopaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympdristoriskit

o asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii niiden mukaisesti

e oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laadulle

e omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii sen
mukaisesti.
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Lastaus

Tutkinnon suorittaja:

hoitaa lastauksessa kiytettavid koneita, laitteita jo muita apuvilineitd
lastaa kuormausasiakirjojen mukaisesti

tekee tuotteiden lastaukset, nostot ja siirrot

kdyttdd jo sddtdd pakkauslaitteita

hoitaa tydtehtdvit mddrdysten ja suunnitelmien mukaan

tarkastaa loitteiden mddrdysten- ja ohjeidenmukaisuuden sekd reklamoi
tarvittaessa

hoitaa tarvittavaa varastointia ja varastokirjanpitoa

ylldpitdd jarjestystd tyokohteessa

toimii toimintaohjeiden ja laatujdrjestelmien edellyttimdlld tavalla
selviytyy tyotehtdvistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistdlld

toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa

tydskentelee turvallisesti jo ergonomisesti kéyttien asianmukaisia
suojaimia.

Tarvikkeiden siirrot ja
tydkohteen jdrjestyksen
yllipito

Tutkinnon suorittaja:

tekee tyokokonaisuuteen sisdltyvit tarvikkeiden siirrot sekd ylldpitda
tydkohteen jdrjestysti

pitdd oman tydskentelyalueensa hyvdssd jdrjestyksess ja siistissd
kunnossa jo ymmdrtdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa lastaukseen tai varastoin-
tiin liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmiarviointia ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind
laajuudessa, etti osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja madrdysten
hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei

selvid itse suorituksessa.
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3.65 Materiaalien tai tuotteiden siirrot

Ammattitaitovaatimukset
Tutkinnon suorittaja osaa materiaalien tai tuotteiden siirtoon liittyviit tydtehtivit.

Arvioinnin kohteet Arvioinnin kriteerit

Materiaalit jo Tutkinnon suorittaja huomioi tydssddn seuraavat asiat:

pakkauskoneet ja o kdsiteltivien materiaalien perusominaisuudet, kdyttdtavan ja

|aitteet sekd loatu jo laatuvaatimukset

turvallisuus o materiaalien ja tarvikkeiden oikeat varastointi- ja kuljetustavat
e tyosuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Lastaus Tutkinnon suorittaja tekee tydssidn seuraavat asiat:

o raake-uineiden, tarvikkeiden jo valmiiden tuotteiden vastaanoton,
varastoinnin jo kulietuksen systemaattisen hoitamisen

o materiaalien ja tuotteiden jakelun oikeisiin paikkoihin

o jirjestyksen ylldpidon sekd sisd- ettd ulkovarastoissa

o tydskentelee siten, ettd tydn laatu vastaa tydsuunnitelmissa esitettyid
laatuvaatimuksia

e suorittaa siirrot ja varastoinnin kdsittelyohjeiden jo mddrdysten mukaisesti

e syorittaa tyon itsendisesti jo ammattimaisesti

o tydskentelee ergonomisesti ja turvallisesti

o  kiyttiid tydssd tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Tyokohteen jirjestyksen | Tutkinnon suorittaja:

yllipito o pitid tydskentelypaikat siisteind ja turvallisuusmddrdysten mukaisessa
jdrjestyksessi

e pitiid oman tyoskentelyalueensa hyvissi jarjestyksessd ja siistissi
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan hoitamalla tehdasolosuhteissa materiaalien ja tuot-
teiden kuljetuksia esim. trukilla tai pyorokuormaajalla siind laajuudessa, ettd
ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. TyOssi
tarvittavien taitojen, tietojen ja midrdysten hallintaa voidaan tarkistaa myos
suullisesti sekd haastatteluilla materiaalien ja tarvikkeiden kidyttoymparistossa.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyosuunnitelman,
jossa esitetddn

J selvitys materiaalien ja tuotteiden kuljetuksesta

o reklamointikiytintod poikkeamatilanteissa

o kuvaus materiaalien ja tuotteiden oikeasta varastointitavasta ja jakelusta
tyOpisteisiin

o tiedot materiaalien ja tuotteiden kisittelyyn tarvittavista koneista, lait-
teista ja tyovilineistd

J laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.
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3.66 Ammatinohjaus

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa ammatinohjaukseen liittyviit tyotehtivit.

Arvioinnin kohteet

Arvioinnin kriteerit

Ammatin ohjauksen
taustatekijdiden hallinta

Tutkinnon suorittaja huomioi ohjauksessaan seuraavat asiat:

yrityksen kdyttdmdt perehdyttdmiskdytdnnot

ammatillisen koulutuksen yleisen rakenteen

ammatillisen osaamisen arvioinnin

vuorovaikutuksen, yhteistydn ja yksildiden erilaisuuden merkityksen
tydyhteisolle

elinikdisen oppimisen merkityksen itsensd ja yrityksen kannalta.

Ammatin ohjaus

Tutkinnon suorittaja:

perehdyttid tyossdoppimisjaksolla tai oppisopimussuhteessa olevia
opiskelijoita, tyharjoittelijoita tai alan vaihtajia tai kesatydntekijoitd
oman ammattinsa keskeisiin tehtdviin ja tydturvallisuuteen tydssdoppimis-,
perehdyttamis- tai muun vastaavan suunnitelman mukaan

perehtyy ohjattavan oppimis- tai perehdyttdmissuunnitelmaan

tiyttdd ohjattavan oppimispdivikirjan tai tyohnopastuskortin
asianmukaisesti

dokumentoi ohjauksen tavoitteet, sisillot ja arvioinnin.

Turvallisuus ja
tyckohteen jdrjestyksen
ylldpito

Tutkinnon suorittaja tekee tydssidn seuraavat asiat:

kisittelee tyoturvallisuusasiat huolellisesti

huolehtii, ettd ohjaajan jo ohjattavan tydskentelytavat ovat ergonomiset ja
turvallisuusmidrdysten mukaiset

huolehtii, ettd ohjaaja jo ohjattava kayttivdt tydssddn tarkoitukseen
sopivia henkilokohtaisia suojaimia

varmistaa, ettd ohjaajan ja ohjattavan tydskentelytavat ovat ergonomiset
ja turvallisuusmidrdysten mukaiset

pitdd oman tyoskentelyalueensa hyvissd jarjestyksessd ja siistissd
kunnossa jo ymmartdd sen merkityksen tydturvallisuudelle.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon osan suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta selvi-
tyksen, josta on kdytivi ilmi

o tyoturvallisuuden varmistus

o tyot, joihin opastettava on perehdytetty

o tyovilineet, koneet, laitteet ja telineet, joihin opastettava on perehdy-
tetty

J arvioinnin kohteet.
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Ammattitaito osoitetaan tekemilld tydmaaolosuhteissa ammatin- tai tyopaik-
kaohjausta siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

3.67 Madritelty tutkinnon osa muusta ammattitutkinnosta

Tutkinnon suorittaja suorittaa yhden seuraavista tutkinnon osista:

Talonrakennusalan ammattitutkinto Betonielementin asennus

Torninosturin kuljetus*

Betonikorjaus

Kunnossapidon ammattitutkinto Kunnonvalvonnan sihkadiset mittaukset
Prosessilaitteiden asennus ja kunnossapito

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin perusteet ja ammattitaidon osoittamistavat
on midritetty kunkin ammatti- tai erikoisammattitutkinnon perusteissa. Todis-
tuksen edelld mainittujen tutkinnon osien suorittamisesta antaa kunkin alan
tutkintotoimikunta. Rakennustuotealan ammattitutkinnosta vastaava tutkin-
totoimikunta tunnustaa tutkinnon osat osaksi rakennustuotealan ammattitut-
kintoa todistuksen perusteella.
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